~ MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

0S-1.7222.35.18.2019.MD Rzeszéw, 2020-06-15

DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

— art. 104 i art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2020r. poz. 256 ze zm.),

— art. 192 i art. 378 ust. 2a pkt. 1 i pkt. 3) ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r.
Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2019r., poz. 1396 ze zm.), w zwigzku
z § 2 ust. 1 pkt. 47 i § 3 ust. 1 pkt 82 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia
10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzieé mogacych znaczgco oddziatywaé
na érodowisko (Dz. U. z 2019r. poz. 1839),

po rozpatrzeniu wniosku Miejskiego Przedsiebiorstwa Gospodarki Komunalnej —
Kro$nienskiego Holdingu Komunalnego Sp. z 0.0. w Kro$nie (NIP: 684-00-01-341,
Regon: 370374107) z dnia 09.10.2019r., znak: D$-910-79/10/19 (data wptywu:
09.10.2019r.) i jego uzupetnienia z dnia 28.10.2019r., znak: DS$-910-87/10/19
(data wptywu: 29.10.2019r.), z dnia 19.11.2019r., znak: D$-910-97/11/19
(data wptywu: 21.11.2019r.) oraz z dnia 05.03.2020r., znak: D$-910-25/03/20
(data wptywu: 09.03.2020r.) w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego
udzielonego Spéice decyzjg Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia
30.03.2016r., znak: 0S-1.7222.3.5.2015.MD zmieniong decyzjami z dnia
03.10.2016r., znak: 0S-1.7222.37.12.2016.MD, z dnia 02.12.2016r., znak:
0S-1.7222.37.19.2016.MD, z dnia 14.06.2017r., znak: 0S-1.7222.29.7.2017.MD,
z dnia 20.10.2017r., znak: 0S-1.7222.29.31.2017.MD, z dnia 29.12.2017r., znak:
08-1.7222.29.42.2017.MD oraz z dnia 30.05.2019r., znak: OS-1.7222.35.5.2019.MD
na eksploatacje instalacji do sktadowania odpaddow innych niz niebezpieczne
0 zdolnosci przyjmowania 217 ton odpadéw na dobe i catkowitej pojemnosci
474 486,36 m?; instalacji do mechaniczno — biologicznego przetwarzania odpadéw
(MBP) o zdolnosci przetwarzania czesci mechanicznej 67 000 Mg/rok i zdolno$ci
przetwarzania czesci biologicznej 19 600 Mg/rok oraz instalacji do kompostowania
odpadow zielonych oraz innych odpadéw ulegajacych biodegradacji selektywnie
zbieranych o zdolnos$ci przetwarzania 2 805 Mg/rok,




orzekam:

I.  Zmieniam za zgodg stron decyzje Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego
7 dnia 30.03.2016r., znak: 0S-1.7222.3.5.2015.MD zmieniona decyzjami z dnia
03.10.2016r., znak: 0S-1.7222.37.12.2016.MD, z dnia 02.12.2016r., znak:
08S-1.7222.37.19.2016.MD, z dnia 14.06.2017r., znak: 0S-1.7222.29.7.2017.MD,
z dnia 20.10.2017r., znak: 0S-1.7222.29.31.2017.MD, z dnia 29.12.2017r., znak:
0S-1.7222.29.42.2017.MD oraz z dnia 30.05.2019r., znak: 0S-1.7222.35.5.2019.MD
udzielajaca Miejskiemu Przedsigbiorstwu Gospodarki Komunalnej -
Kroénienskiemu Holdingowi Komunalnemu Sp. z 0.0. w Kro$nie ul. Fredry 12,
38-400 Krosno NIP: 684-00-01-341, Regon: 370374107 pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do sktadowania odpad6w innych niz
niebezpieczne o zdolnosci przyjmowania 217 ton odpadéw na dobe i catkowitej
pojemnoéci 474 486,36 m3; instalacji do mechaniczno - biologicznego
przetwarzania odpadéow (MBP) o zdolnosci przetwarzania czesci mechanicznej
67 000 Mg/rok i zdolno$ci przetwarzania czesci biologicznej 19 600 Mg/rok oraz
instalacji do kompostowania odpadéw zielonych oraz innych odpadéw ulegajacych
biodegradacji selektywnie zbieranych o zdolno$ci przetwarzania 2 805 Mg/rok,
w nastepujacy sposob:

I.1. W punkcie II. decyzji podpunkt 11.1.2.1. otrzymuje brzmienie:

11.1.2.1. Wezet do mechanicznego i recznego przetwarzania odpadéw (I linia

technologiczna i Il linia technologiczna"?) przeznaczony bedzie do rozdzielania
na poszczegolne frakcje zmieszanych odpadéw komunalnych oraz odpadow
opakowaniowych i innych odpadéw ulegajgcych biodegradacii zbieranych
selektywnie.

11.1.2.1.1. Zdolno$¢é przerobowa wezta wynosi¢ bedzie maksymalnie 67 000 Mg/rok,
ok. 268 Mg/dobe, w tym:

— | linia technologiczna - do mechanicznego i recznego przetwarzania odpadow
o zdolnosci przetwarzania 67 000 Mg/rok,

— Il linia technologiczna®? - do przetwarzania niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych o kodzie 20 03 01 i odpadoéw
z targowisk o kodzie 20 03 02, o zdolno$ci przetwarzania 25 000 Mg/rok.

" |l linia eksploatowana bedzie w terminie do dnia 31 marca 2021 .
2 Na Il linii odpady mogg by¢ przetwarzane wytgcznie w przypadkach:
— przerw technologicznych zwigzanych z rozruchem zmodernizowanej linii technologicznej,

— prowadzenia robét budowlanych zwigzanych z zagospodarowaniem terenu w otoczeniu hali
technologicznej,

— modernizacji docelowej linii technologicznej polegajacej na uzupetnieniu linii o dodatkowe
optoseparatory.

Wezet pracowat bedzie 312 dni pracy w roku, maksymalnie na trzy zmiany.
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11.1.2.1.2. Prowadzony bedzie proces:
Proces R12 - wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek
Z procesow wymienionych w pozycji R1 — R11.”

I.2. W punkcie Il. decyzji podpunkt 11.1.2.2.1.2. otrzymuje brzmienie:

,11.1.2.2.1.2. Prowadzone bedg procesy:

— proces D8 - obrébka biologiczna, w wyniku ktérej powstajg ostateczne zwigzki
lub mieszanki, ktére sg unieszkodliwiane za pomocg ktéregokolwiek sposérod
procesow wymienionych w poz. D1- D12, tj. proces unieszkodliwiania frakcji
podsitowej o kodzie ex 19 12 12 o wielkosci 0 - 60 mm i/lub 0-80 mm,

— proces R12 — wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek
z proces6w wymienionych w pozycji R1 — R11, tj. przesiewanie stabilizatu na
sicie o oczkach 20 mm, doczyszczanie stabilizatu celem uzyskania odpadu
o kodzie 19 05 03.”

1.3. W punkcie Il. decyzji podpunkt 11.1.2.2.2.2. otrzymuje brzmienie:

,1.11.2.2.2.2. Prowadzone bedg procesy:

— proces D8 - obrobka biologiczna, w wyniku ktérej powstajg ostateczne zwigzki
lub mieszanki, ktore sg unieszkodliwiane za pomocg ktéregokolwiek sposrod
proceséw wymienionych w poz. D1- D12, tj. proces unieszkodliwiania frakcji
podsitowej o kodzie ex 19 12 12 o wielkosci 0 - 60 mm i/lub 0-80 mm,

— proces R3 — recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sg
stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne
procesy przeksztatcania) - proces odzysku selektywnie zebranych odpadow
zielonych i odpadéw ulegajacych biodegradacji, celem uzyskania z nich
kompostu o walorach uzytkowych,

— proces R12 — wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek
z proces6w wymienionych w pozycji R1 — R11, tj. przesiewanie stabilizatu na
sicie o oczkach 20 mm, doczyszczanie stabilizatu celem uzyskania odpadu
o kodzie 19 05 03.”

.4. W punkcie Il. decyzji podpunkt 1l.1.4. otrzymuje brzmienie:

Jl.1.4. Na terenie instalacji prowadzone bedzie réwniez gospodarowanie

odpadami w zakresie:

— Zzbierania odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne w Zaktadowym
Punkcie Odbioru Odpadéw (ZPOO) oraz Punkcie Selektywnego Zbierania
Odpadow (PSZOK),

— magazynowania odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne,

— przetwarzania odpadéw wielkogabarytowych.”
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I.5. W punkcie 11.2.2.1. decyzji podpunkt 11.2.2.1.1. otrzymuje brzmienie:

,11.2.2.1.1. Hala technologiczna przetwarzania odpadéw wykonana w konstrukcji
stalowej o wymiarach: szerokosci 44 m, dtugosci 70 m, wysokosci uzytecznej
10,50 m, czesciowo ogrzewana. Obiekt zamkniety, wyposazony w trzy jednostki
filtracyjne sktadajgce sie z odpylacza, filtra z weglem aktywnym oraz trzy
wentylatory, o wydajnosci 20 500 m%h kazdy. Zanieczyszczenia z hali, po
oczyszczeniu odprowadzane beda do powietrza emitorami E15, E16. Hala posiadac
bedzie szczelne podioze zapobiegajgce przedostawaniu sig odciekoéw do
srodowiska: odcieki z hali kierowane beda liniowym systemem odwadniania do
studni kanalizacyjnej (studnia nr K1), a nastepnie kanalizacjg na oczyszczalnie
sciekow. W hali wydzielone beda funkcjonalne czesci:
_  zasobnia do magazynowania niesegregowanych (zmieszanych) odpadow
komunalnych oraz odpadoéw selektywnie zbieranych,
— linia mechaniczno - recznego sortowania odpadéw wraz z linig prasowania
i belowania surowcow wtérnych.

1.2.2.1.1.1. Zasobnia do magazynowania niesegregowanych (zmieszanych)
odpadéw komunalnych oraz odpadéw selektywnie zbieranych - o powierzchni
428 m2 i wysokosci 10,5 m, zlokalizowana w poétnocno - zachodniej czesci
zamknietej hali technologicznej ZUO, wykonanej w konstrukcji stalowej, obudowanej
blachg trapezowg. Wewnatrz zasobni wykonane bedg betonowe Sciany oporowe
o wysokoséci 4,0 m. Wjazd do zasobni stanowi¢ bedg dwie bramy o wymiarach 6,0 m
x 6,0 m. Zasobnia wentylowana bedzie mechanicznie. Posadzka wykonana jako
zelbetowa piyta na podktadzie z betonu chudego, powierzchnia plyty pokryta bedzie
gtadzig cementowa.

11.2.2.1.1.2. Linia mechaniczno- recznego sortowania odpadéw wraz z linig

prasowania i belowania surowcéw wtérnych, w sktad ktorej wchodzi¢ beda:

—  rozrywarka workéw o wydajnosci masowej 20,00 Mg/h do podawania odpadéw
na linie technologiczna z mozliwoscia jej pominiecia i podawania odpadow
na przenos$nik fancuchowy;

—  przenosnik tancuchowy KGF-1500 o szerokosci tasmy 1,5 m, predkosci
przesuwu tasmy 0,05 - 0,3 m/s do podawania odpadéw na linie technologiczna;

—  przenoénik tasmowy RGF-1400 o szerokoéci tasmy 1,4 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

—  przeno$nik tasmowy RGF-1600 o szerokoéci tasmy 1,6 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,25 - 0,45 m/s;

—  kabina wstepnej segregacji 10000 x 5800 x 3300, o wydajnosci masowej
15,61 Mg/h, przeznaczona do wydzielania ze strumienia odpadow: szkia,
gabarytowego balastu, frakcji surowcowej duzych rozmiaréw, elementow
gabarytowych przeszkadzajacych, kierowanych do kontenera oraz kontroli
jakosci strumienia odpadow i jego klasyfikacja do dalszego przetwarzania na linii
sortowniczej;
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przenosnik tasmowy RGF3-1600 o szerokosci tasmy 1,6 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

przenosnik tasmowy RGF3-1600 o szeroko$ci taémy 1,6 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

sito bebnowe obrotowe o $rednicy 3,0 m i 10 segmentach siewnych,
przeznaczone do podziatu granulometrycznego odpaddéw na frakcje: frakcja
drobna biodegradowalna o wielkosci 0-60 mm, frakcja $rednia o wielkosci
60-340 mm oraz frakcja gruba o wielko$ci >340 mm;

przeno$nik tasmowy RGF 1000-REVERS (odbierajaco — rewersyjny)
o szerokosci tasmy 1,0 m, predkosci przesuwu tasmy 0,8 - 1,5 mi/s.
przeznaczony do przekierowania frakcji drobnej o wielkosci 0-60 mm
i jej potgczenia z frakcjga $rednig - w przypadku sortowania odpadoéw
pochodzacych z selektywnej zbiorki;

separator magnetyczny Fe o wydajno$ci masowej 8,88 Mg/h, do wydzielania
metali zelaznych z frakcji o wielkosci 0-60 mm,

beben rozdzielajgcy;

przenosnik tasSmowy RGF2-650 o szerokosci tasmy 0,65 m, predkosci przesuwu
taSmy 0,8 m/s;

przenosnik tasmowy RGF2-800 o szerokosci tasmy 0,80 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

przenosnik tasmowy RGF2-800 o szerokosci tasmy 0,80 m, predkos$ci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

przenoénik tasmowy RGF2-800 o szerokosci tasmy 0,80 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

przenosnik tasmowy RGF2-1200 o szerokosci tasmy 1,2 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,25 - 0,45 m/s;

kabina sortownicza Fe/Ne (4400 x 3200 x 3300) o wydajnosci masowej
0,23 Mg/h; przeznaczona do doczyszczania lub rozdzielania metali zelaznych
oraz niezelaznych wydzielonych z frakcji $éredniej o wielkosci 60-340 mm,
przenosnik tasmowy RGF 1000 o szerokosci tasmy 1,0 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

przenosnik tasmowy RGF 1400 o szeroko$ci tasmy 1,4 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

przenosnik tasmowy RGF3-1400 o szerokosci tasmy 1,4 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 - 1,50 m/s;

separator magnetyczny Fe o wydajnosci masowej 5,32 Mg/h do wydzielania
metali zelaznych z frakcji Sredniej o wielko$ci 60-340 mm;

beben rozdzielajacy;

przenosnik tasmowy RGF3-1800 o szerokosci tasmy 1,8 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

przeno$nik tasmowy przy$pieszajagcy BSB-2100 o szerokosci tasmy 2,1 m,
predkosci przesuwu tasmy 2,0 - 4,0 m/s;
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separator optyczny NIR TW SZTUCZNE o wydajnosci masowej 5,19 Mg/h
do wydzielania tworzyw sztucznych z frakcji $redniej o wielkosci 60-340 mm;
beben rozdzielajacy;

przenoénik tasmowy RGF2-1200 o szerokoéci tadmy 1,2 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

przenosénik tasmowy RGF2-1400 o szerokosci tasmy 1,4 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

separator balistyczny 8p o wydajnosci masowej 1,61 Mg/h do rozdzielania
tworzyw sztucznych na ptaskie-lekkie (2D) oraz ciezkie-toczgce si¢ (3D) z frakcji
Sredniej o wielkosci 60-340 mm;

przenosnik tasmowy RGF2-1400 o szerokoséci tasmy 1,4 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

przenoénik tasmowy RGF2-1200 o szerokoéci tasmy 1,2 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

przenos$nik tasmowy RGF2-1400 o szerokosci tasmy 1,4 m, predko$ci przesuwu
tasmy 0,25 - 0,45 m/s;

kabina sortownicza 2D (10100 x 7000 x 3300) o wydajnosci masowej 0,64 Mg/h,
przeznaczona do doczyszczania lub rozdzielania wydzielonych frakcji
surowcowych kierowanych do recyklingu (tworzywa sztuczne 2D, papier,
folia PE) wydzielonych z frakcji $redniej o wielkosci 60-340 mm;

przeno$nik tasmowy RGF2-800 o szerokoéci tasmy 0,8 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

przenoénik tasmowy RGF3-1400 o szerokoéci tasmy 1,4 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

przenosnik tasmowy RGF2-2000 o szerokos$ci tasmy 2,0 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

przenosnik tasmowy BSB-2100 o szerokosci tasmy 2,1 m, predkosci przesuwu
tasmy 2,0 - 4,0 m/s;

NIR 3D (track) pierwszy separator optyczny tworzyw 3D o wydajnosci masowe;j
1,00 Mg/h przeznaczony do rozdzielania tworzyw na 4 frakcje;

beben rozdzielajgcy;

przenoénik tasmowy RGF2-1200 o szerokoéci tasmy 1,2 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

przenosnik taSmowy RGF2-1200 o szerokoéci tasmy 1,2 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,25 - 0,45 m/s;

przenosénik tasmowy RGF2-1000 o szeroko$ci tasmy 1,0 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

przenoénik tasmowy BSB-1500 o szerokosci tasmy 1,5 m, predkosci przesuwu
tasmy 2,0 - 4,0 m/s;

NIR 3D (track) drugi separator optyczny tworzyw 3D o wydajnosci masowej
0,64 Mg/h przeznaczony do rozdzielania tworzyw na 4 frakcje;

beben rozdzielajacy;

0S-1.7222.35.18.2019.MD Strona 6z 114



przenosnik tasmowy RGF2-1200 o szerokosci tasmy 1,2 m, predko$ci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

przenosnik tasmowy RGF2-1200 o szerokosci tasmy 1,2 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,25 - 0,45 m/s;

przenosnik tasSmowy RGF2-1200 o szerokosci tasmy 1,2 m, predkos$ci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

przenosnik taSmowy RGF2-650 o szerokosci tasmy 0,65 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

przenosnik taSmowy RGF2-650 o szerokosci tasmy 0,65 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

przenosnik tasmowy RGF3-650 o szerokosci tasmy 0,65 m, predkos$ci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

przenosnik tasmowy RGF2-650 o szerokosci tasmy 0,65 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

przenosnik tasmowy RGF2-650 o szerokosci tasmy 0,65 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

przeno$nik tasmowy BSB-1500 o szerokosci tasmy 1,5 m, predkosci przesuwu
tasmy 2,0 - 4,0 m/s;

NIR PAPIER o wydajnosci masowej 3,58 Mg/h, przeznaczony do rozdzielania
papieru na papier mix oraz karton wydzielonego z frakgcji $redniej o wielko$ci
60-340 mm;

beben rozdzielajacy;

przenoénik tasmowy RGF2-1200 o szerokosci tasmy 1,20 m, predkosci
przesuwu tasmy 0,8 m/s;

przenosnik tasmowy RGF3-1200 o szerokosci tasmy 1,20 m, predkosci
przesuwu tasmy 0,8 m/s;

przenosnik tasmowy RGF2-1200 o szerokosci tasmy 1,20 m, predkosci
przesuwu tasmy 0,25 - 0,45 m/s;

przenosnik tasmowy RGF3-1200 o szerokosci tasmy 1,20 m, predkosci
przesuwu tasmy 0,8 m/s;

przenosnik tasmowy RGF2-1200 REVERS o szeroko$ci tasmy 1,20 m,
predkosci przesuwu tasmy 0,8 m/s;

separator magnetyczny Ne o wydajno$ci masowej 2,94 Mg/h, przeznaczony do
wydzielania metali niezelaznych z frakcji $redniej o wielko$ci 60-340 mm;
przenosnik tasmowy RGF3-800 o szerokosci tasmy 0,80 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

przenosnik tasmowy RGF3-1200 o szerokosci tasmy 1,20 m, predkosci
przesuwu tasmy 0,8 m/s;

przenosnik tasSmowy RGF2-650 o szerokosci tasmy 0,65 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

przenosnik taSmowy RGF2-650 o szerokosci tasmy 1,20 m, predkos$ci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;
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—  przenoénik tasmowy RGF2-1000 o szerokosci tasmy 1,00 m, predkosci
przesuwu tasmy 0,8 m/s;

—  przenosnik tasmowy RGF2-800 o szerokosci tasmy 0,80 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

—  przenoénik tasmowy RGF2-1200 o szerokosci tasmy 1,20 m, predkosci
przesuwu tasmy 0,8 m/s;

—  przenoénik tasmowy RGF3-1200 o szerokosci tasmy 1,20 m, predkosci
przesuwu tasmy 0,8 m/s;

— przenos$nik tasmowy RGF3-1600 o szeroko$ci tasmy 1,60 m, predkosci
przesuwu tasmy 0,8 m/s;

—  przenoénik taémowy RGF-1800-SLH-1800 o szerokosci tasmy 1,80 m,
predkosci przesuwu tasmy 0,8 m/s;

—  przeno$nik tasmowy RGF3-1200 o szerokosci tasmy 1,20 m, predkosci
przesuwu tasmy 0,8 m/s;

— prasa o wydajnosci masowej 3,20 Mg/h, przeznaczona do belowania frakcji
surowcowych lub frakcji wysokokalorycznej;

—  kabina sortownicza 3D/RDF (12000 x 6940 x 3300) o wydajnosci masowe;
0,46 Mg/h, przeznaczona do doczyszczania tworzyw sztucznych 3D oraz frakgji
wysokokalorycznej;

— przenos$nik tasmowy RGF2-800 o szerokosci tasmy 0,80 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

— przenoénik tasmowy RGF3-800 o szerokoéci tasmy 0,80 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,8 m/s;

—  przeno$nik tasmowy RGF2-1200 o szerokosci tasmy 1,20 m, predkosci
przesuwu tasmy 0,8 m/s;

— przenosnik tasmowy RGF2-1200 o szerokosci tasmy 1,20 m, predkosSci
przesuwu tasmy 0,8 m/s;

— przenosnik sortowniczy o szerokosci tasmy 1,20 m, predkosci przesuwu tasmy
0,25-0,45 m/s;

— trybuna sortownicza wraz z kabing sortowniczg - 10 — stanowiskowa (15500 x
5000 x 3000), moc 55 kW, éciany trybuny wykonane z blachy stalowej, bramy
uchylne recznie na boki w dwéch pierwszych boksach trybuny, wyposazona
w instalacje o$wietleniowa, grzewcza i wentylacyjnag,

—  przeno$nik tasmowy kanatowy o szerokoéci tasmy 1,20 m, predkosci przesuwu
tasmy 0,25 - 0,45 m/s,

— stacja kompresorow;

— centrala wentylacyjna.

W/w urzadzenia posiada¢ beda obudowy, leje zsypowe zabezpieczone bedg

fartuchem z gumy w celu zabezpieczenia przed emisjg pytu oraz rozwiewaniem.”
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1.6. W punkcie Il. decyzji podpunkt 11.2.2.6. otrzymuje brzmienie:

,11.2.2.6. Urzadzenia technologiczne wykorzystywane na instalacji:

samochody typu "hakowiec” do transportu konteneréw i prasokonteneréw,
tadowarki teleskopowe i kotowe, samobiezne o tadownosci 2,4 Mg,
wyposazone w tyzke o pojemnosci ok. 1,5- 2,0 m3® (widly), przeznaczone do
przemieszczania odpadéw na zasobni komunalnej,

wozki widtowe samobiezne, o tadownosci min. 2 Mg, wyposazone w podno$nik
hydrauliczny — widlowy, chwytak hydrauliczny oraz lemiesz, przeznaczone do
prac transportowych oraz pomocniczych,

kontenery wielkogabarytowe o pojemnosci 16 - 32 m3, przeznaczone do
gromadzenia i transportu odpadéw komunalnych, przystosowane do wspotpracy
z samochodem hakowym, wyposazone w plandeke lub siatke do przykrywania
odpaddéw w czasie transportu,

kontenery samowyladowcze stalowe o pojemnosci 1,2 - 2,0 m3, przeznaczone
do gromadzenia i przemieszczania odpadow,

areator samojezdny o wydajno$é¢ 500 - 1000 m3h, masie ok. 3,5 Mg,
wyposazony w zespot jezdny ggsienicowy, przeznaczony do przerzucania
pryzm,

sito bebnowe mobilne o wydajnosci 20-40 m®%h, masie 4500 kg, $rednicy
bebna 2100 mm, diugosci bebna 5254 mm, o wielkosci oczek 20 mm,
wyposazone w kosz zasypowy, beben obrotowy, przenosniki, przeznaczone do
przesiewania frakcji biologicznej,

rozdrabniacz odpadéw zielonych (rebak) - mobilne urzgdzenie napedzane
silnikiem spalinowym, o wydajnosci do 100 m®/dzien pracy, stuzacy do
rozdrabniania odpadow organicznych (krzewy, gatezie, odpady zielone) do
max. S$rednicy 30 cm. Wyposazony bedzie w dwunozowy tngcy system
bebnowy, uktad podajacy hydrauliczny.

bariera antyodorowa typu ,mokra mgta” - wodna instalacja ci$nieniowa
z dyszami zamgtawiajgcymi do zamgtawiania eksploatacyjnych preparatéow
antyodorowych.  Przewod dystrybucyjny =z dyszami zamontowanymi
w odlegtosciach ok. 2,56 m umieszczony bedzie w pasie latarni i czesciowo na
stupkach/wspornikach. Wysoko$¢ umiejscowienia przewodu z dyszami wynosié
bedzie okoto 3,2 m - 3,7 m. Rozmieszczenie igcznie ok. 120 dysz
zamgtawiajgcych z szybkoztgczkami w odlegtosci co 2,5 metra stanowi¢ bedzie
300 m linii, ktéra tworzy bariere antyodorowag + ok. 50 m przewodéw
doprowadzajacych/zasilajgcych (tgczna ditugos¢ bariery 350 mb). Rurociag
zasilajgcy dysze to poliamidowy, wysokoci$nieniowy przewod dystrybucyjny
o $rednicy 95 x 5 mm, wraz z niezbednymi ksztattkami, na ktorym
zamontowane bedag dysze zamgtawiajgce. Do dysz zamgtawiajacych ttoczony
bedzie rurociggami cisnieniowymi wodny roztwér roboczy eksploatacyjnego
preparatu antyodorowego. Przew6d z dyszami zasilany bedzie roztworem
preparatu  z Centralnej Jednostki Zamgtawiacej EVO zainstalowanej
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w pomieszczeniu, gdzie nie bedzie narazona na dziatanie niepozgdanych
warunkow meteorologicznych. Centralna Jednostka Zamgtawiajgca typ HPS
EVO wyposazona bedzie we wszystkie elementy niezbedne do prawidfowego
dziatania bariery, tj. pompe wysokocisnieniowa, filtry, zestaw dozujacy, panel
sterujgcy, zbiornik na preparat, manometry, zawory itp.

samojezdna przerzucarka o wydajno$¢ do 3000 m’h, masie ok. 14,5 Mg,
wyposazona W zwijarke/rozwijarke wiokniny stuzgcej do przykrywania pryzm
odpadow stabilizowanych i odpadéw kompostowanych.

rozdrabniacz odpadéw wielkogabarytowych mobilny - wolnoobrotowy
o wydajnosci min. 20 Mg/h, przeznaczony do rozdrabniania odpaddw
wielkogabarytowych; wyposazony w silnik wysokoprezny. Przenosnik wyrzutowy
odbierajacy rozdrobniong frakcje wyposazony w separator metali zelaznych.”

I.7. W punkcie I1.3. decyzji, przed punktem I1.3.1. wprowadzam nowy punkt

I1.3.A. o brzmieniu:

1I.3.A. Zastosowane techniki w procesie mechaniczno - biologicznego
przetwarzania odpadéw w celu poprawy ogéinej efektywnoéci srodowiskowej
zespolu urzadzehn oraz ograniczenia ryzyka s$rodowiskowego zwigzanego

z

postepowaniem i przemieszczaniem odpadéw (Bat 2, Bat 5) — zgodnie

z wdrozonym systemem zarzadzania Srodowiskowego (EMS Bat 1):

opracowanie i wdrozenie procedur charakterystyki odpadéw i procedur
poprzedzajgcych ich odbiér (Bat 2a),

opracowanie i wdrozenie procedur odbioru odpadéw (Bat 2b),

opracowanie i wdrozenie procedur postepowania z odpadami i ich
przemieszczania, dokumentowanie i weryfikowanie po wykonaniu (Bat 5),
opracowanie i wdrozenie systemu $ledzenia oraz wykazu odpadéw (Bat 2c),
opracowanie i wdrozenie systemu zarzadzania jakoscig = odpadow
z przetworzenia (Bat 2d),

zapewnienie segregacji odpadow (Bat 2e),

zapewnienie zgodnosci odpadow przed zmieszaniem Ilub sporzadzeniem
mieszanki odpadéw (Bat 2f),

sortowanie dostarczonych odpaddw statych (Bat 29g).

1.8. W punkcie Il. decyzji podpunkt 11.3.1.3. otrzymuje brzmienie:

_11.3.1.3. Ustalenie czy odpady kierowane bedg do:

mechaniczno — recznej sortowni odpadow,

kompostowni odpadoéw zielonych,

skfadowania,

Zaktadowego Punktu Odbioru Odpadéw (ZPOO),

Punktu Selektywnego Zbierania Odpadéw Komunalnych (PSZOK),
miejsc magazynowania odpadéw zbieranych.”
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1.9. W punkcie 11.3.3. decyzji podpunkt 11.3.3.1. otrzymuje brzmienie:

»11.3.3.1. Mechaniczno - reczne przetwarzanie odpadéw:”

1.10. W punkcie 11.3.3.1. decyzji podpunkt 11.3.3.1.1. otrzymuje brzmienie:

,11.3.3.1.1. ldentyfikacja odpadoéw i roztadunek

Do procesu mechaniczno - recznego sortowania odpadéw kierowane beda

niesegregowane  (zmieszane) odpady komunalne, zmieszane odpady

opakowaniowe oraz odpady wstepnie posegregowane ,u zrédta” (m.in. tworzywa

sztuczne, papier i tektura, metale, szkio) w celu ich doczyszczenia.

Po wstepnej identyfikacji tj. sprawdzeniu masy i rodzaju dostarczanych odpadéw

oraz sprawdzeniu zgodnoéci przywozonych odpadéw z kartg przekazania odpadéw,

odpady te w zaleznosci od rodzaju kierowane bedg do:

— zasobni niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych i odpadow
selektywnie zbieranych, zlokalizowanej w hali technologiczne;j;

- zasobni odpadow niesegregowanych zlokalizowanej w potudniowo — wschodniej
czesci ZUO przy placu do kompostowania — w terminie do 31 marca 2021 r.

- zasobni tymczasowej — bokséw magazynowych,

gdzie bedg czasowo magazynowane przed ich przetworzeniem. Miejsca

magazynowania odpadéw bedg oznakowane kodem i rodzajem magazynowanego

odpadu. Dowozone odpady roztadowywane bedg na posadzke.

1.3.3.1.1.1. Podawanie i preselekcja odpadéow

Odpady zgromadzone w zasobni za pomocg tadowarki zatadowywane bedg do
rozrywarki workow skad trafia¢ beda do przenosnika podajgcego odpady na linie
sortowniczg lub bezposrednio zatadowywane beda na przenos$nik tancuchowy
podajgcy odpady na linie sortownicza. Z przeno$nika podajgcego odpady trafiaé
bedg do kabiny wstepnej segregacji, gdzie wydzielane bedg odpady mogace
utrudni¢ badz zaktoci¢ proces sortowania typu: opakowania szklane, odpady
gabarytowe, frakcje surowcowe (np. duza folia lub karton). Pod kabing wstepne;
segregacji umiejscowione bedg dwa kontenery o poj. 30 m® oraz cztery kontenery
typu koleba o poj. min. 2 m3, do ktérych beda kierowane ww. odpady wydzielone
w kabinie wstepnego segregowania. Po zapetnieniu konteneréw odpady kierowane
beda na linie prasowania, a nastepnie do ustalonych miejsc magazynowania.
Po zebraniu ilosci uzasadniajgce;j transport przekazywane bedg zgodnie z hierarchia
postepowania z odpadami uprawnionym podmiotom do odzysku.

11.3.3.1.1.2. Podziat granulometryczny odpadéw na frakcje

Z kabiny wstepnej segregacji odpady trafia¢ beda do procesu przesiewania, ktéry
bedzie realizowany za pomoca sita bebnowego obrotowego. Na sicie w ramach
podziatu granulometrycznego wydzielone beda 3 strumienie odpadow, w tym:
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— frakcja drobna biodegradowalna o wielkosci 0-60 mm, kwalifikowana jako
odpad o kodzie ex 19 12 12 — tzw. frakcja podsitowa,
— frakcja $rednia o wielko$ci 60-340 mm,
— frakcja gruba o wielkosci >340 mm (tzw. frakcje nadsitowe),
Wydzielone frakcje w zaleznosci od wiasciwosci odpadow skierowane beda do ich
dalszego przetwarzania.

11.3.3.1.1.3. Przetwarzanie frakcji drobnej o wielkosci 0-60 mm

11.3.3.1.1.3.1. Wydzielenie metali zelaznych:

Wydzielona na sicie bebnowym frakcja podsitowa o wielkosci 0-60 mm
transportowana bedzie na separator Fe w celu wydzielenia metali zelaznych.
Wydzielone frakcje metali gromadzone beda w kontenerach, po zapetnieniu ktorych
transportowane bedg do miejsc ich magazynowania. Po zgromadzeniu iloSci
uzasadniajgcej transport odpady przekazywane bedg zgodnie z hierarchig
postepowania z odpadami do odzysku.

11.3.3.1.1.3.2. Skierowanie frakcji drobnej do stacji zatadunku:

Po wydzieleniu metali zelaznych frakcja podsitowa o wielkosci 0-60 mm za pomoca
przeno$nika odbierajgcego skierowana bedzie do stacji zatadunku konteneréw gdzie
gromadzona bedzie w kontenerze do czasu jego zapetnienia. Po zapetnieniu
kontenera i jego zwazeniu frakcja ta przetransportowana bedzie do dalszego
przetwarzania w instalacji do stabilizacji tlenowej (proces D8). Zatadunek i odbior
frakcji podsitowej odbywat sie bedzie w sposéb umozliwiajgcy ciggtos¢ pracy linii
sortowniczej.

11.3.3.1.1.3.3. Odpady pochodzace z selektywnej zbiorki:

W przypadku sortowania odpadéw pochodzacych z selektywnej zbiorki frakcja
drobna o wielkosci 0-60 mm (frakcja podsitowa) moze by¢ przekierowana do
dalszego przetwarzania na linii sortowniczej wraz z frakcja $rednig o wielkosci
60-340 mm.

11.3.3.1.1.4. Przetwarzanie frakcji Sredniej o wielko$ci 60-340 mm

11.3.3.1.1.4.1. Wydzielenie metali zelaznych:

Wydzielona na sicie bebnowym frakcja $rednia o wielkosci 60-340 mm w pierwszej
kolejnosci kierowana bedzie do separatora metali zelaznych Fe w celu wydzielenia
frakcji metali zelaznych. Wydzielona frakcja metali zelaznych trafia¢ bedzie
do kabiny sortowniczej Fe/Ne w celu doczyszczenia metali, ktére nastepnie trafiac
beda do kontenera metali zelaznych gdzie bedg gromadzone do czasu jego
zapemienia. Po zapetieniu kontenera odpady te kierowane beda do miejsca ich
magazynowania, a nastepnie po zebraniu ilosci uzasadniajacej transport
przekazywane bedg zgodnie z hierarchig postepowania z odpadami uprawnionym
podmiotom do odzysku.
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11.3.3.1.1.4.2. Wydzielenie tworzyw sztucznych lekkich(2D) i ciezkich (3D):

Po wydzieleniu metali zelaznych frakcja $rednia o wielkosci 60-340 mm zostanie
skierowana do separatora optycznego tworzyw sztucznych. Pozytywnie Ilub
negatywnie wydzielone w separatorze optycznym tworzywa sztuczne zostang
skierowane do separatora balistycznego, w ktérym nastgpi podziat tworzyw na
tworzywa ptaskie - lekkie (2D) i tworzywa ciezkie - toczace sie (3D) oraz nastapi
oddzielenie frakcji drobnej (podsitowej) o wielkosci do 60 mm. Frakcja drobna
o wielkosci do 60 mm zostanie skierowana do kontenera samowytadowczego typu
koleba o poj. min. 2 m®, a nastepnie do kontenera i przekazana bedzie do procesu
stabilizacji tlenowej.

Tworzywa ptaskie 2D wydzielone na separatorze balistycznym zostang skierowane
do kabiny sortowniczej 2D celem manualnego wydzielenia frakcji surowcowych, tj.:
folii PE transparentnej i folii typu mix. Wydzielone frakcje surowcowe tj. folia PE
transparentna i folia PE mix skierowane bedg do dwoéch odrebnych boksow
magazynowych usytuowanych pod kabing sortowniczg gdzie bedg gromadzone do
czasu ich zapetnienia, a nastepnie kierowane bedg na linie do prasowania.
Po sprasowaniu odpady te skierowane bedg do miejsca magazynowania,
a po zgromadzeniu ilosci uzasadniajgcej transport przekazywane bedg zgodnie
z hierarchig postgpowania z odpadami uprawnionym podmiotom do odzysku.
PozostatoS¢ po sortowaniu folii transparentnej i foli mix zostanie podana na
przenos$nik zbierajgcy i skierowana do urzadzenia magazynujgcego frakcje
wysokokaloryczng.

Tworzywa 3D wydzielone na separatorze balistycznym zostang skierowane
w obszar dziatania ukfadu dwoch separatoréw optycznych tworzyw 3D, a nastepnie
po wydzieleniu optycznym zostang skierowane do kabiny sortowniczej tworzyw 3D,
w celu doczyszczenia oraz rozsortowania.

W kabinie sortowniczej wydzielone bedg frakcje surowcowe tj. PET wg koloru, PE,
PP, kartoniki po napojach. Wydzielane frakcje kierowane bedg do 6 bokséw
usytuowanych pod kabing sortowniczg tworzyw 3D. Po zapetieniu bokséw odpady
te trafiac bedg na linie prasowania, a nastepnie do ustalonych miejsc
magazynowania. Po zgromadzeniu ilosci uzasadniajacej transport przekazywane
beda uprawnionym podmiotom do odzysku.

Pozostatos¢ po sortowaniu tworzyw 3D w ukfadzie separatoréw optycznych zostanie
skierowana do kabiny sortowniczej doczyszczania frakcji wysokokalorycznej celem
manualnego wydzielenia frakcji surowcowych. Wydzielone frakcje surowcowe,
gromadzone bedg w pojemnikach usytuowanych pod kabing sortowniczg do czasu
ich zapetnienia, nastepnie kierowane beda do prasowania, i kolejno do ustalonych
miejsc magazynowania. Po zebraniu iloSci transportowych odpady przekazywane
bedg zgodnie z hierarchig postepowania z odpadami uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Wydzielone przez separatory optyczne i w kabinie sortowniczej zanieczyszczenia
tworzyw 3D zebrane bedg na przenosniku i skierowane bedg do urzadzenia
magazynujacego frakcje wysokokaloryczna.

08-1.7222.35.18.2019.MD Strona 13z 114




Zastosowane na linii technologicznej dwa separatory optyczne tworzyw 3D typu
track-sorting pozwala¢ bedg na automatyczne wydzielenie co najmniej czterech
réznych frakcji materiatowych (np. PET transparentny, PE lub PE/PP, PET zielony
oraz PET niebieski, kartoniki typu Tetra) i skierowanie ich oddzielnie do
doczyszczenia lub dalszego rozsortowania w kabinie sortowniczej. System pozwalat
bedzie réwniez na zastosowanie innych ustawien sortowania frakcji materiatowych
co do rodzaju materiatu i koloru, jak réwniez na dostosowanie przepustowosci linii
do ilosci poszczegolnych frakcji materiatowych wydzielanych na separatorach
poprzez zastosowanie wyposazenia uzupetniajgcego (przenos$nikow, przesypow
itd.).

W uktadzie sortowania optycznego tworzyw 3D mozliwe bedzie takze wydzielenie
puszek aluminiowych, ktére wraz z frakcjg tworzyw sztucznych trafi¢ beda na
separatory balistyczne i dalej na separatory optyczne frakcji 3D. Pozostata po
wydzieleniu czterech rodzajow tworzyw sztucznych frakcja 3D trafia¢ bedzie na
kolejny przeno$nik sortowniczy celem manualnego wydzielenia kolejnych rodzajow
tworzyw sztucznych, ktére nastepnie trafia¢ bedg do 6 boksoéw zlokalizowanych pod
kabing sortowniczg przeznaczonych do selektywnego gromadzenia frakcji
surowcowych tj.: PET transparentny, PET zielony, PE, PP, pet niebieski, kartoniki
typu Tetra). Boksy wyposazone bedg w zamykane lekkie azurowe bramy
zapobiegajace rozsypywaniu sie materiatu poza przestrzen boksu i zabezpieczajgce
przed mieszaniem sie réznych odpadéw podczas ich przepychania na przenosnik
tancuchowy do prasy. Po zapetnieniu poszczegélnych bokséw odpady kierowane
bedg do prasy belujace;.

11.3.3.1.1.4.3. Wydzielenie papieru i kartonu:

Odpady pozostate po sortowaniu tworzyw sztucznych na pierwszym separatorze
optycznym tworzyw sztucznych skierowane bedg w obszar dziatania separatora
optycznego papieru, ktory umozliwiat bedzie pozytywne lub negatywne wydzielenie
papieru mix i kartonu. Wydzielony strumien papieru i kartonu skierowany bedzie
nastepnie do kabiny doczyszczania papieru, w ktérej nastapi wydzielenie kartonu
oraz zanieczyszczen. Wydzielony papier mix i karton trafiac bedg do dwoch
oddzielnych bokséw usytuowanych pod kabing sortowniczg gdzie bedg gromadzone
do czasu ich zapefnienia, a nastepnie bedg kierowane do prasy belujacej.
Po sprasowaniu odpady te kierowane bedg do ustalonych miejsc magazynowania,
a po zebraniu ilosci transportowych odpady przekazywane beda zgodnie
z hierarchig postepowania z odpadami uprawnionym podmiotom do odzysku.
Zanieczyszczenia wydzielone w kabinie sortowniczej papieru zostang podane na
przenosnik zbierajgcy i skierowane do urzadzenia magazynujgacego frakcje
wysokokaloryczng.

11.3.3.1.1.4.4. Wydzielenie metali niezelaznych:

Strumien odpadéw pozostaty po optycznym sortowaniu papieru zostanie skierowany
do separatora metali niezelaznych. Wydzielone automatycznie metale niezelazne
(puszki aluminiowe) zostang skierowane do kabiny sortowniczej Fe/Ne w celu
manualnego doczyszczania metali niezelaznych, ktére nastepnie kierowane beda do
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ustalonych miejsc magazynowania, a po zebraniu ilosci transportowych
przekazywane bedg zgodnie z hierarchig postepowania z odpadami uprawnionym
podmiotom do odzysku. Strumien pozostaty po automatycznym sortowaniu metali
niezelaznych zostanie skierowany przeno$nikiem do automatycznej stacji zatadunku
balastu. Wydzielone w tej kabinie sortowniczej zanieczyszczenia metali
niezelaznych zostang skierowane do urzadzenia magazynujgcego frakcje
wysokokaloryczng.

11.3.3.1.1.4.5. Wydzielenie frakcji wysokokaloryczne;j:

W procesie segregacji odpadéw o wielkosci 60-340 mm na linii sortowniczej jak
i w wyniku manualnego sortowania odpadéw w kabinie sortowniczej powstawaé
bedg odpady stanowigce frakcje wysokokaloryczng. Frakcja ta system przenos$nikéw
odbierajgcych  kierowana bedzie do urzadzenia magazynujgcego frakcje
wysokokaloryczng a nastepnie bedzie kierowana do prasy belujgcej lub do
kontenera.

11.3.3.1.1.4.6. Wydzielenie frakcji balastowej (pozostatosci z sortowania):

W procesie segregacji odpadéw o wielkosci 60-340 mm na linii sortowniczej jak
i w wyniku manualnego sortowania odpadéw w kabinie sortowniczej powstawaé
bedg odpady resztkowe, ktdre system przeno$nikéw odbierajgcych kierowane beda
do stacji zatadunku konteneréw, gdzie gromadzone beda w dwoch kontenerach
0 poj. ok. 30 m’, kazdy. Po wypetnieniu kontenera odpady przekazywane beda
zgodnie z hierarchig postepowania z odpadami do zagospodarowania w procesie
odzysku lub unieszkodliwiania.

11.3.3.1.1.5. Przetwarzanie frakcji grubej o wielko$ci > 340 mm

11.3.3.1.1.5.1. Wydzielenie frakcji materiatowych (surowcowych):

Wydzielona na sicie bebnowym frakcja gruba o wielkosci > 340 mm (frakcja
nadsitowa) kierowana bedzie przenosnikiem sortowniczym do kabiny sortowniczej
w celu manualnego wydzielenia frakcji materiatowych tj. karton, papier mix, folia,
folia mix. Wydzielone frakcje materiatowe trafia¢ beda do czterech oddzielnych
bokséw usytuowanych pod kabing sortowniczg gdzie bedg gromadzone do czasu
ich zapefnienia, a nastepnie bedg kierowane do prasy belujgcej w celu sprasowania
i kolejno do ustalonych miejsc magazynowania. Po zebraniu iloci transportowych
odpady przekazywane bedg zgodnie z hierarchig postepowania z odpadami
uprawnionym podmiotom do odzysku.

11.3.3.1.1.5.2. Wydzielenie frakcji wysokokaloryczne;:

W procesie segregacji odpadéw o wielkosci > 340 mm (frakcja nadsitowa) na linii
sortowniczej jak i w wyniku manualnego sortowania odpadéw w kabinie sortownicze;
powstawac bedg odpady stanowigce frakcje wysokokaloryczna. Frakcja ta system
przeno$nikéw odbierajgcych kierowana bedzie do urzgdzenia magazynujacego
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frakcje wysokokaloryczng, a nastepnie bedzie kierowana do prasy belujacej lub do
kontenera.

11.3.3.1.1.6. Prasowanie frakcji surowcowych

Wysortowane na linii technologicznej frakcje surowcowe, tj. folia, wszystkie
tworzywa 3D, papier, frakcja wysokokaloryczna, gromadzone w boksach
znajdujacych sie pod kabinami sortowniczymi, po ich zatadowaniu woézkiem
widtowym na przenosénik kanatowo - wznoszgcym transportowane beda do prasy
belujacej w celu sprasowania lub do kontenera. Nastepnie odpady te kierowane
beda do ustalonych miejsc magazynowania. Po zgromadzeniu ilosci uzasadniajacej
transport odpady przekazywane beda zgodnie z hierarchig postepowania
z odpadami do odzysku.

1.11. W punkcie 11.3.3. decyzji podpunkt 11.3.3.1.2. otrzymuje brzmienie:

11.3.3.1.2. Procesy mechaniczno-recznego przetwarzania niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych oraz doczyszczania i rozsortowywania
odpadéw pochodzacych z selektywnej zbiorki prowadzone beda odrebnie.

Odpady selektywnie zbierane przetwarzane beda w instalacji wytgcznie w przypadku
wolnych mocy przerobowych.”

1.12. W punkcie 11.3.3. decyzji podpunkt 11.3.3.1.3. otrzymuje brzmienie:

11.3.3.1.3. Przetwarzanie odpadow pochodzacych z selektywnej zbiorki
(doczyszczanie i rozsortowywanie odpadéw) - zgodnie z opisem przedstawionym
w pkt. 11.3.3.1.1. niniejszej decyzji.”

1.13. W punkcie 11.3.3. decyzji uchylam w cato$ci podpunkt 11.3.3.2.

I.14. W punkcie 11.3.3. decyzji podpunkt 11.3.3.3. otrzymuje brzmienie:

,11.3.3.3. Mechaniczne przetwarzanie odpadéw - Il linia technologiczna?)

|l linia eksploatowana bedzie w terminie do dnia 31 marca 2021 r.
2 Nall linii odpady mogg by¢ przetwarzane wytgcznie w przypadkach:
— przerw technologicznych zwigzanych z rozruchem zmodernizowanej linii technologicznej,

— prowadzenia rob6t budowlanych zwigzanych z zagospodarowaniem terenu w otoczeniu hali
technologicznej,

— modernizacji docelowej linii technologicznej polegajacej na uzupetnieniu linii o dodatkowe
optoseparatory.

11.3.3.3.1. Strumien dostarczonych odpadéw roztadowywany bedzie w zasobni
zmieszanych odpadéw komunalnych®4, zlokalizowanej na utwardzonym placu
o nawierzchni bitumicznej, wyposazonym w system odwodnienia powierzchni.
W zasobni recznie wydzielane beda odpady nie nadajgce si¢ do mechanicznego
przetworzenia na linii technologicznej tj. odpady wielkogabarytowe, opony, odpady
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niebezpieczne, a nastepnie przy pomocy fadowarki kotowej odpady podawane bedg

do leja zasypowego. W przypadku zanieczyszczenia (rozproszenia odpadow)

wykonywane bedzie biezagce czyszczenie nawierzchni.

Przeno$nik wznoszgcy transportowat bedzie odpady do sita wibracyjnego o oczkach

80 mm i wydajnosci 25 000 Mg/rok/zmiane, zlokalizowanego obok zasobni. Na sicie

wibracyjnym nastepowat bedzie mechaniczny rozdziat przesiewanych odpadéw na

dwie frakcje:

— frakcje ex 19 12 12 o wielkosci 0-80 mm — frakcje podsitowa, ktéra za pomoca
przenosnika wznoszgcego i przenosnika poprzecznego tadowana bedzie do
kontenera i kierowana do biologicznego przetworzenia w kontenerach
kompostujgcych (faza intensywna), a nastepnie w pryzmie (faza dojrzewania),

— frakcje ex 19 12 12 o wielkosci > 80 mm — frakcje nadsitowa, ktdra za pomoca
przeno$nika kierowana bedzie do prasokontenera, a nastepnie przekazana
bedzie do odzysku uprawnionym podmiotom jako komponent do produkgji
paliwa alternatywnego lub unieszkodliwiania poprzez sktadowanie po spetnieniu
wymagan wynikajgcych z przepiséw szczegodtowych.

%  Zasobnia zmieszanych odpaddéw komunalnych - eksploatowana bedzie w terminie do dnia
31 marca 2021 r.

4 Odpady w zasobni bedg magazynowane wytgcznie w przypadkach:
— przerw technologicznych zwigzanych z rozruchem zmodernizowanej linii technologiczne;j,

— prowadzenia robot budowlanych zwigzanych z zagospodarowaniem terenu w otoczeniu hali
technologicznej,

— modernizacji docelowej linii technologicznej polegajacej na uzupetieniu linii o dodatkowe
optoseparatory.”

1.15. W punkcie 11.3.3. decyzji podpunkt I1.3.3.4. otrzymuje brzmienie:

,11.3.3.4. Biologiczne przetwarzanie odpadow - stabilizacja tlenowa frakcji
podsitowych:”

1.16. W punkcie 11.3.3. decyzji podpunkt 11.3.3.4.1. otrzymuje brzmienie:

»11.3.3.4.1. Do procesu biologicznego przetwarzania kierowane bedg frakcje
odpadow wydzielone w wezle do mechanicznego i recznego przetwarzania
odpaddw oraz frakcja odpadéw wydzielona na Il linii technologicznej, w tym:
— wydzielona w wezle do mechanicznego i recznego przetwarzania odpadow
frakcja podsitowa drobna o wielkosci 0-60 mm, kwalifikowana jako odpad
o kodzie ex 19 12 12 — frakcja podsitowa,

— wydzielona na Il linii technologicznej frakcja o wielkosci 0-80 mm,
kwalifikowana jako odpady o kodzie ex 19 12 12 — frakcja podsitowa.
Frakcja o wielkosci 0-60 mm wydzielona w wezle do mechanicznego i recznego
przetwarzania odpadéw gromadzona bedzie w kontenerze, a po jego zapetieniu
bedzie wazona i transportowana na plac kompostowni, gdzie bedzie wytadowywana.
Nastepnie zatadowywana bedzie przy uzyciu tadowarki do bioreaktorow, ktére po
zwazeniu transportowane beda do procesu stabilizaciji tlenowej (D8).
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Frakcja odpadéw o wielkosci 0-80 mm wydzielona na Il linii technologicznej
tadowana bedzie bezposérednio z przenosnika zatadowczego do bioreaktora lub za
pomocg fadowarki. Po napetnieniu kontener bedzie wazony i transportowany do
procesu stabilizacji tlenowej (D8).”

1.17. W punkcie 11.3.3.4. decyzji podpunkt 11.3.3.4.A. otrzymuje brzmienie:

11.3.3.4.A. Biologiczne przetwarzanie odpadéw — stabilizacja frakcji
podsitowych - wariant pracy instalacji - jednoczesne prowadzenie proceséw
D8 i R3:

1.18. W punkcie 11.3.3.4. decyzji podpunkt 11.3.3.4.A.1. otrzymuje brzmienie:

11.3.3.4.A1. Do procesu biologicznego przetwarzania kierowane bedg frakcje
odpadéw wydzielone w wezle do mechanicznego i recznego przetwarzania
odpadéw oraz frakcja odpadéw wydzielona na Il linii technologicznej, w tym:
— wydzielona w wezle do mechanicznego i recznego przetwarzania odpadow
frakcja podsitowa drobna o wielkosci 0-60 mm, kwalifikowana jako odpad
o kodzie ex 19 12 12 — frakcja podsitowa,

— wydzielona na |l linii technologicznej frakcja o wielkosci 0-80 mm,
kwalifikowana jako odpady o kodzie ex 19 12 12 — frakcja podsitowa.

Frakcja o wielkosci 0-60 mm wydzielona w wezle do mechanicznego i recznego
przetwarzania odpadéw gromadzona bedzie w kontenerze, a po jego zapetieniu
bedzie wazona i transportowana na plac kompostowni, gdzie bedzie wytadowywana.
Nastepnie zatadowywana bedzie przy uzyciu tadowarki do bioreaktoréw, ktore po
zwazeniu transportowane bedg do procesu stabilizacji tlenowej (D8).
Frakcja odpadéw o wielkoéci 0-80 mm wydzielona na Il linii technologicznej
tadowana bedzie bezposrednio z przenosnika zatadowczego do bioreaktora lub za
pomocy tadowarki. Po napetnieniu kontener bedzie wazony i transportowany do
procesu stabilizacji tlenowej (D8).”

1.19. W punkcie V. decyzji podpunkt V.1. otrzymuje brzmienie:

V.1. Rodzaj i masa odpadéw kierowanych do wezfa mechanicznego
i recznego przetwarzania odpadow:

V.1.1. Odpady przeznaczone do przetwarzania w wezle mechanicznego i recznego
przetwarzania odpadéw w procesie R12:

Tabela nr 13
L Kod Masa odpadow
P- odpadu Rodzaj odpadu Mg/rok V2

1. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 1000

2. 15 01 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 1000

31 1501 04 Opakowania z metal 200

4. 15 01 06 Zmieszane odpady opakowaniowe 3750

5, 15 01 07 Opakowania ze szkta 2500
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6. 200101 Papier i tektura 200

7. 2001 39 Tworzywa sztuczne 200

8. 20 01 40 Metale 100
Niesegregowane  (zmieszane) odpady

9. 20 03 01 korinaln 62 000

10. 2003 02 Odpady z targowisk 200

" taczna masa odpadow przetwarzanych na linii technologicznej w procesie R12 nie moze

2)

przekroczy¢ 67 000 Mg/rok.

Przetwarzanie odpadéw komunalnych o kodzie 20 03 01 i 20 03 02 oraz odpadéw zbieranych
selektywnie o kodach: 15 01 01, 15 01 02, 15 01 04, 15 01 06, 15 01 07,
200101, 20 01 39, 20 01 40 prowadzone bedzie odrebnie.

V.1.2. Rodzaj i masa odpadéw powstajacych w wyniku mechanicznego
przetwarzania odpadow w wezle mechanicznego i recznego przetwarzania
odpadow:
Tabela nr 14
Masa odpadéw
Kod Rodzaj odpadu wytwarzanego w wyniku powstajacych
Lp. procesu przetwarzania w wyniku
odpadu .
przetwarzania
Mg/rok "
1. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 1000
2. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 1000
3. 1501 03 Opakowania z drewna 100
4. 15 01 04 Opakowania z metali 500
5. 15 01 05 Opakowania wielomateriatowe 500
6. 15 01 07 Opakowania ze szkta 2 500
7. 1501 09 Opakowania z tekstyliow 100
1501 11* Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne
porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego 0,500
(np. azbest), wigcznie z pustymi pojemnikami
cisnieniowymi
8. 16 01 03 Zuzyte opony 3 500
9. 16 02 14 Zuzyte urzgdzenia inne niz  wymienione 60
w 16 02 09 do 16 02 13
10. 16 02 16 Elementy usuniete z zuzytych urzgdzen inne niz 31
wymienione w 16 02 15
11. 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wytaczeniem 16 06 03) 2
12. 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 16
13. 1912 01 Papier i tektura 500
14. 1912 02 Metale zelazne 500
15. 1912 03 Metale niezelazne 200
16. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 1000
17. 191205 Szkio 500
18. 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 400
19. 1912 08 Tekstylia 100
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
20. 1912 11* i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadéw 2000
zawierajgce substancje niebezpieczne
Inne odpady (W tym =zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpaddw
21, e otz ian?e niz w};/)mienione w 19 J12 11 - Ffakcja 7 660
o wielkosci powyzej 340 mm
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Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpaddw
22. ex 1912 12 inne niz wymienione w 19 12 11 — Frakcja
o wielkosci 60 - 340 mm

38 300

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpaddw
inne niz wymienione w 19 12 11 — Frakcja 27 550
o wielko$ci 0 — 60 mm

23 ex 1912 12

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpaddw

24. 191212 inne niz wymienione w 19 12 11 — Pozostatos¢ 3000
z przetwarzania odpadoéw  selektywnie
zbieranych

1 rgczna masa odpadéw wytworzonych w wyniku mechanicznej obrébki odpadéw na linii sortowniczej

nie moze przekroczy¢ 67 000 Mg/rok.”

1.20. W punkcie V. decyzji podpunkt V.3. otrzymuje brzmienie:

,V.3. Miejsce mechanicznego i recznego przetwarzania odpadow:

V.3.1. Przetwarzanie odpaddéw wymienionych w tabeli nr 13 i tabeli nr 16
prowadzone bedzie w wezle do mechanicznego i recznego przetwarzania odpadow
oraz na Il linii technologicznej, usytuowanego na dziatce o nr ewidencyjnym
2177/19, na terenie Zaktadu Unieszkodliwiania Odpadéow przy ul. Biatobrzeskiej 108
w Kro$nie, do ktérego prowadzacy instalacje dysponuje tytutem prawnym.”

1.21. W punkcie V.4. decyzji podpunkt V.4.2. otrzymuje brzmienie:

V.4.2. Przetwarzanie odpadéw wymienionych w tabeli nr 13 i tabeli nr 16
prowadzone bedzie zgodnie z procedurg przyjecia odpadéw opisang w pkt. 11.3.1.
oraz technologig ich przetwarzania opisang w punkcie 11.3.3. decyzji.”

1.22. W punkcie V.4. decyzji podpunkt V.4.3. otrzymuje brzmienie:

V.4.3. Wyladunek odpadéw komunalnych o kodzie 20 03 01 i 20 03 02 oraz
odpadéw pochodzacych z selektywnej zbiorki odbywat sie bedzie wytgcznie w strefie
przyjecia odpadéw, tj.:

— zasobni niesegregowanych (zmieszanych) oraz segregowanych odpaddw
zlokalizowanej w hali technologicznej - odpady, ktére kierowane beda na wezet
do mechanicznego i recznego przetwarzania odpadow,

— zasobni odpaddéw  niesegregowanych  (zmieszanych)  zlokalizowanej
w potudniowo - wschodniej cze$ci ZUO przy placu do kompostowania - odpady
kierowane na Il linie technologiczng™-?

— zasobni tymczasowej (boksach magazynowych) - odpady kierowane na wezet
do mechanicznego i recznego przetwarzania odpadow.

) Zasobnia zmieszanych odpadéw komunalnych - eksploatowana bedzie w terminie do dnia
31 marca 2021 .

2 QOdpady w zasobni bedg magazynowane wytgcznie w przypadkach:

— przerw technologicznych zwigzanych z rozruchem zmodernizowanej linii technologicznej,
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— prowadzenia robét budowlanych zwigzanych z zagospodarowaniem terenu w otoczeniu hali
technologiczne;j,

— modernizacji docelowe;j linii technologicznej polegajacej na uzupetnieniu linii o dodatkowe
optoseparatory.

Miejsca magazynowania w/w odpadéw beda wydzielone w sposob trwaty i beda
odpowiednio oznakowane. W celu utrzymania czystosci i porzadku w hali sortowania
i na placach zapewni¢ nalezy aby pojazd transportujgcy odpady do miejsca
wytadunku oraz transportujgcy odpady na linie mechanicznego i recznego
przetwarzania odpadéw nie najezdzat na odpady oraz nie przemieszczat sie po
terenie zanieczyszczonym odpadami. W przypadku zanieczyszczania powierzchni
odpadami, kazdorazowo nalezy wykonaé czyszczenie i mycie.”

1.23. W punkcie V.4. decyzji podpunkt V.4.6. otrzymuje brzmienie:

,V.4.6. Przetwarzanie zmieszanych odpadéw komunalnych o kodzie 20 03 01
prowadzone bedzie w wezle do mechanicznego i recznego przetwarzania odpadéw
oraz na Il linii technologicznej -2 celem wydzielenia frakcji nadsitowych dajgcych
sie wykorzystaC materiatowo lub energetycznie (o wielkosci pow. 60 mm
i pow. 80 mm - surowce wtérne i komponenty do produkcji paliwa alternatywnego)
kierowanych do odzysku i unieszkodliwienia oraz frakcji podsitowych o kodzie
ex 19 12 12 o wielkoéci: 0-60 mm i 0-80 mm kierowanych do procesu stabilizacji
tlenowej (D8).
11l linia eksploatowana bedzie w terminie do dnia 31 marca 2021 .

2 Na Il linii odpady mogg by¢ przetwarzane wylgcznie w przypadkach:
— przerw technologicznych zwigzanych z rozruchem zmodernizowane;j linii technologiczne;j,

— prowadzenia robot budowlanych zwigzanych z zagospodarowaniem terenu w otoczeniu hali
technologicznej,

— modernizacji docelowej linii technologicznej polegajacej na uzupetnieniu linii o dodatkowe
optoseparatory.”

1.24. W punkcie V.4. decyzji podpunkt V.4.7. otrzymuje brzmienie:

,V.4.7. Zmieszane odpady opakowaniowe o kodzie 15 01 06 poddawane beda
segregacji w wezle do mechanicznego i recznego przetwarzania odpadow w celu
wydzielenia opakowan z papieru i tektury, z tworzyw sztucznych, z drewna, z metali,
ze szkia, itd. kwalifikowanych jako odpady z grupy 15 01. Wysortowane odpady
poddawane bedg belowaniu i prasowaniu na prasie belujgcej, magazynowaniu,
a nastepnie przekazywane bedg zgodnie z hierarchig postepowania z odpadami do
odzysku innym odbiorcom posiadajgcym stosowne decyzje w zakresie gospodarki
odpadami. Pozostatos¢ z sortowania klasyfikowana bedzie jako odpad o kodzie
ex 19 12 12 i przekazywana bedzie zgodnie z hierarchig postepowania z odpadami
do odzysku lub unieszkodliwiania.”

1.25. W punkcie V.4. decyzji podpunkt V.4.8. otrzymuje brzmienie:

,V.4.8. Przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych
oraz doczyszczanie i rozsortowywanie odpadéw pochodzacych z selektywnej zbidrki
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prowadzone bedzie odrebnie. Odpady selektywnie zbierane przetwarzane bedag
wylacznie w przypadku wolnych mocy przerobowych. Proces przetwarzania
odpadéw selektywnie zbieranych realizowany bedzie zgodnie z pkt. 11.3.3.1.1.
niniejszej decyzji.”

1.26. W punkcie V. decyzji podpunkt V.5. otrzymuje brzmienie:

,V.5. Magazynowanie odpadéw przeznaczonych do przetwarzania w wezle do
mechanicznego i recznego sortowania odpadow:

V.5.1. Zastosowane techniki w celu ograniczenia ryzyka $rodowiskowego
zwiazanego z magazynowaniem odpadow oraz zapobiegania emisjom odorow
lub, jezeli jest to niemozliwe ich ograniczania (Bat 4, Bat 13):
— zoptymalizowanie miejsc magazynowania odpadéw poprzez ich usytuowanie

w bezposrednim sgsiedztwie miejsca przetwarzania tych odpadéw (Bat 4a),

— ustalona

odpowiednia

pojemno$é

magazynowa

uwzgledniajgca

charakterystyke odpadow, ich iloé¢ i czas magazynowania (Bat 4b),
— bezpieczna obstuga miejsc magazynowania (Bat 4c),

— wydzielony,

odpowiednio

oznakowany

i zabezpieczony obszar

do

magazynowania i postepowania z odpadami innymi niz niebezpieczne
oraz odpadami niebezpiecznymi (Bat 4d),

— minimalizowanie czasu magazynowania (Bat 13a),
— optymalizacja przetwarzania tlenowego (Bat 13c).

V.5.2. Miejsce i sposéb oraz masa magazynowanych odpadéw — zgodnie

z tabelg nr 18:

Tabela nr 18
Najwigksza
masa odpadéw,
ktére mogtyby
by¢
magazynowane
w tym samym
czasie
Mak;);rsn:lna w in.stala_cji,
poszczegélinyc Maksymalna obiekcie
h rodzajow masa b.udowlanlyr_n iub
Sposéb odpadéw. poszczegdlnych| jego czesci lub
L Kod Gl g d rodzajéw innym miejscu
p. Nazwa odpadu i miejsce ktore - > "
odpadu magazynowania w tym samym odpadow ktpre magazynowania
czasie moga moga byc odpad_o W,
byé magazynowane wynlke_quej
magazynowa w okresie roku| z wymiarow
ne Mg Mg instalacji,
obiektu
budowlanego
lub jego czesci
lub innego
miejsca
magazynowania
odpadéw
1. | 150101 | Opakowaniaz papieru | Odpady magazynowane 10 1000 55
i tektury beda
Opakowania z w zasobni odpadéw
= IR R tworzyw sztucznych selektywnie zbieranych 20 el =
3. | 150104 | Opakowania z metali o powierzchni 259 m?, 30 5200 40
: zlokalizowanej
4. | 150106 fgﬁiﬁ,ﬁﬂf S5 w hali technologicznej. 70 3750 70
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5. 15 01 07 | Opakowania ze szkfa Odpady gromadzone 150 2 500 200

P beda w workach
20 01 01 | Papieritektura W pojemnikach 20 5200 20
7. | 2001 39 | Tworzywa sztuczne i boksach na surowce 10 1200 10
wtorne
Metale w wydzielonych
8. 200140 5e miejscach na terenie 25 100 28
ZUO.
Niesegregowane Odpady magazynowane
9. 20 03 01 | (zmieszane) odpady bedg w zasobni 250 62 000 250
komunalne zmieszanych odpadéw

komunalnych
0 powierzchni 293 m?,
zlokalizowanej
w hali technologicznej,
10. | 2003 02 | Odpady z targowisk na szczelnym, 2 200 5
utwardzonym placu na
terenie ZUO oraz w
boksach magazynowych
nie dtuzej niz 72 godz.

Maksymalna taczna masa wszystkich rodzajéw odpadéw, ktoére
mogg by¢é magazynowane w tym samym czasie w wyznaczonym 748 Mg
miejscu magazynowania odpadéw:

Maksymalna faczna masa wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére
moga byé magazynowane w okresie roku w wyznaczonym 67 000 Mg
miejscu magazynowania odpadéw

Catkowita pojemno$¢ instalacji, obiektu budowlanego Iub jego czesci
lub  innego  miejsca magazynowania dla odpaddéw  przetwarzanych
w instalacji MBP: 1 269 Mg.”

1.27. W punkcie V. decyzji podpunkt V.6. otrzymuje brzmienie:
+V.6. Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw przeznaczonych do

przetwarzania na Il linii technologicznej oraz masa magazynowanych odpadéw
— zgodnie z tabelg nr 19:

Tabela nr 19
Najwieksza masa
odpadoéw, ktére
mogtyby byé
magazynowane
w tym samym
Maksymalna czasie
masa w instalacji,
Maksymalna masa |poszczegdlnych obiekcie
poszczegdinych rodzajoéw budowlanym lub
Sposéb odpadéw, ktére | odpadéw ktére | jego czesci lub
Lp. [Kod odpadu| Nazwa odpadu i miejsce w tym samym moga by¢ innym miejscu
magazynowania czasie mogq by¢ | magazynowane| magazynowania
magazynowane w okresie roku odpadoéw,
Mg Mg wynikajacej
Zz wymiaréw
instalacji, obiektu
budowlanego lub
jego czesci lub
innego miejsca
magazynowania
odpadéw
Niesegregowane Odpady
4 20 03 01 (zmieszane) magazynowane bedg 400 2 25 000 4002
odpady selektywnie
komunalne w zasobni
zmieszanych odpadoéw
komunalnych
2. | 200302 z gfgsﬁiysk ojpewisrzalini 259/,
i zlokalizowanej na 2
placu na terenie ZUO.
Zasobnia
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niesegregowanych
(zmieszanych)
odpadow
komunalnych
zlokalizowana na
placu funkcjonowaé
bedzie w terminie
do dnia
31 marca 2021 r.
Odpady beda w niej
magazynowane 200 5
wytacznie w
przypadkach:

- przerw
technologicznych
zwigzanych z
rozruchem
zmodernizowanej linii
technologicznej,

- prowadzenia robét
budowlanych
zwigzanych z
zagospodarowaniem
terenu w otoczeniu
hali

technologiczne;.

Maksymalna faczna masa wszystkich rodzajéw odpadéw,
ktore moga by¢ magazynowane w tym samym czasie 402 Mg
w wyznaczonym miejscu magazynowania odpadéw:

Maksymalna laczna masa wszystkich rodzajéw odpadow,
ktére moga byé magazynowane w okresie roku 25 200 Mg
W wyznaczonym miejscu magazynowania odpadéw:

) Zasobnia niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych zlokalizowana na placu wykorzystywana bedzie
w terminie do dnia 31 marca 2021 r. Odpady bedg w niej magazynowane wytacznie w przypadkach:

—  przerw technologicznych zwigzanych z rozruchem zmodernizowanej linii technologiczne;j,
—  prowadzenia robét budowlanych zwigzanych z zagospodarowaniem terenu w otoczeniu hali technologicznej,
—  modernizacji docelowej linii technologicznej polegajacej na uzupetnieniu linii o dodatkowe optoseparatory.

2 Maksymalna masa wszystkich niesegregowanych (zmieszanych) odpadow komunalnych o kodzie 20 03 01
magazynowanych na terenie instalacji w tym samym czasie wynosi¢ bedzie do 400 Mg (dane z operatu p. poz.)

Catkowita pojemno$é instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego
miejsca magazynowania dla odpadéw przetwarzanych w instalacji MBP: 405 Mg.”

1.28. Punkt VI. decyzji otrzymuje brzmienie:

,VI. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie biologicznego
przetwarzania frakcji podsitowych - proces D8:”

1.29. W punkcie VI. decyzji podpunkt VI.1. otrzymuje brzmienie:

VI.1. Rodzaj i masa odpadéw kierowanych do obrébki biologiczne;j:

Tabela nr 20
s Kod Rodzaj odpadu przetwarzanego Ma;‘a odp':l)du
) odpadu glrok
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
1. | ex191212 |z mechanicznej obrobki odpadow inne niz wymienione 19 600
w 19 12 11 — Frakcja o wielkosci 0-60 mm i 0-80 mm
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1.30. W punkcie VI. decyzji podpunkt VI.2. otrzymuje brzmienie:

-VI.2. Rodzaj i masa odpadéw powstajagcych w wyniku biologicznego
przetwarzania frakcji podsitowych w procesie D8:

Tabela nr 21

Lp. | Kod odpadu Odpady i produkty Masa Zrédto powstania
przetwarzania Mg/rok odpadu

Odpady wytwarzane w wyniku
_ ke prowadzenia procesu D8

1. 190599 |I!nne nie AISTONE 14 900 (przetwarzanie biologiczne
odpady (stabilizat) frakcji podsitowej 0 wielkosci
0-60 mmi0—80 mm)

1.31. W punkcie VI. decyzji podpunkt VI.3. otrzymuje brzmienie:

+V1.3. Miejsce prowadzenia biologicznego przetwarzania frakcji podsitowych:

Proces biologicznego przetwarzania odpadéw prowadzony bedzie na terenie
Zakfadu Unieszkodliwiania Odpadéw w Kro$nie przy ul. Biatobrzeskiej 108,
na dziatkach o numerach ewidencyjnych: 2177/19, 2177/8, 2199, 2200 i 2201,
do ktorych prowadzacy instalacje dysponuje tytutem prawnym.”

1.32. W punkcie VI. decyzji podpunkt VI.4. otrzymuje brzmienie:

»VI.4. Warunki prowadzenia procesu biologicznego przetwarzania frakcji
podsitowych oraz kwalifikacja procesu:”

1.33. W punkcie VI1.4. decyzji podpunkt V1.4.2. otrzymuje brzmienie:

,V1.4.2. Strumienie odpadéw o kodzie ex 19 12 12 /Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) z mechaniczno-recznej obrobki odpadéw inne niz
wymienione w 19 12 11/ wysortowane z masy zmieszanych odpadéw komunalnych,
w tym: frakcja podsitowa wydzielona w wezle do mechanicznego i recznego
przetwarzania odpadéw o wielkosci 0-60 mm oraz frakcja wydzielona na Il linii
technologicznej o wielkoéci 0-80 mm, poddawane bedg procesowi tlenowe;
stabilizacji w kontenerach (faza intensywna trwajgca co najmniej 2 tygodnie od
zatadowania kontenera), a nastgpnie na placu dojrzewania (faza dojrzewania).
tgczny czas przetwarzania odpadéw w ramach pierwszego i drugiego stopnia
stabilizacji nie bedzie krotszy niz 6 tygodni, z zastrzezeniem pkt. V1.4.3. niniejszej
decyzji, przy czym przez co najmniej dwa pierwsze tygodnie proces prowadzony
bedzie w zamknietych kontenerach.”
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1.34. W punkcie VI.4. decyzji podpunkt VI.4.4. otrzymuje brzmienie:

,VI.4.4. Maksymalna ilo$¢ frakcji podsitowych o kodzie ex 19 12 12 (o wielkoSci
0 — 60 mm i 0-80 mm) przeznaczonych do biologicznego przetwarzania nie bedzie
przekracza¢ 19 600 Mg/rok.”

1.35. W punkcie VI.4. decyzji podpunkt V1.4.6. otrzymuje brzmienie:

,VI.4.6. Wyodrebnione frakcje odpadéw o wielkosci 0 — 60 mm i 0 — 80 mm
poddawane bedg mieszaniu, celem usprawnienia przebiegajgcych we wnetrzu
kontenera procesow przetwarzania biologicznego.”

1.36. W punkcie VI.5. decyzji podpunkt VI.5.1. otrzymuje brzmienie:

,VI1.5.1. Frakcja podsitowa kierowana bedzie bezposrednio do procesu
biologicznego przetwarzania. Dopuszcza sie magazynowanie frakcji podsitowej
odpadéw w przypadku konieczno$¢ przedtuzenia fazy intensywnej procesu
stabilizacji, nie dluzej jednak niz 4 dni. Odpady magazynowane beda zgodnie
z tabelg nr 21b.:

Tabela nr 21b.

Najwieksza masa
odpadoéw, ktére
moglyby by¢
magazynowane
w tym samym
czasie
Maksymalna Makns1yma|na w instalacji,
masa 657 CZ:SEI avich obiekcie
poszczegdlinych P d go'ny budowlanym lub
Sposéb rodzajéw od r<a> df’)?:;‘lolrtvére jego czesci lub
Lp.Kod odpadu| Nazwa odpadu i miejsce odpadéw, ktore P byé innym miejscu
magazynowania w tym samym Moga Bye magazynowania
d . | magazynowane :
czasie moga by¢ : odpadoéw,
w okresie roku e
magazynowane Mg wynnka}jqcej
Mg z wymiarow
instalacji, obiektu
budowlanego lub
jego czesci lub
innego miejsca
magazynowania
odpadéw
Odpady magazynowane
bedg w kontenerze na
placu obok hali
technologicznej ZUO lub
boksie magazynowym
oraz luzem
; W punkcie
Fr'akqez : przygotowania
o wielkosci 4 56
0-60 Tt odpadowr.] Mlejs_ce
ex : magazynowania
1 191212 i 059 61m odpadgw bedzie 500 27 550 500
wydzielona na
liniach (_)znakoyvane kodem
technologicznych i rodzajem odpadu.
Podana bedzie data
skierowania odpadéw
do magazynowania
w celu ustalania
dtugosci czasu
magazynowania. Partia
odpadéw
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Z jednego dnia bedzie
oddzielona w sposob
trwaty.

W trakcie
magazynowania odpady
nie mogg by¢
rozproszone.

Maksymalna taczna masa wszystkich rodzajéw odpadow,
ktéore moga byé magazynowane w tym samym czasie 500 Mg
W wyznaczonym miejscu magazynowania odpadéw:

Maksymalna taczna masa wszystkich rodzajéw odpadéw,
ktére mogag by¢ magazynowane w okresie roku 27 550 Mg
W wyznaczonym miejscu magazynowania odpadéw:

Catkowita pojemno$¢ instalaciji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego
miejsca magazynowania dla odpadéw przetwarzanych w instalacji MBP: 525 Mg.”

1.37. W punkcie VI.5. decyzji uchylam w catos$ci podpunkt VI.5.2.

1.38. W punkcie VI. decyzji podpunkt VI.A. otrzymuje brzmienie:

»VI.A. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie biologicznego
przetwarzania odpadow:

Wariant pracy instalacji - jednoczesne prowadzenie procesu D8 -
przetwarzanie frakcji podsitowych oraz procesu R3 — przetwarzanie
selektywnie zebranych odpaddw zielonych i ulegajacych biodegradacii:”

1.39. W punkcie VI.A. decyzji podpunkt VI.A.1. otrzymuje brzmienie:

,VI.A.1. Rodzaj i masa odpadéw kierowanych do biologicznego przetwarzania
w procesie D8:

Tabela nr 20a.

Masa odpadu

Kod Rodzaj odpadu przetwarzanego
Mg/rok

Lp.
R odpadu

Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
1. ex 191212 | z mechanicznej obrobki odpadéw inne niz wymienione 16 753
w 19 12 11 — Frakcja o wielkosci 0-60 mm i 0-80 mm

1.40. W punkcie VI.A. decyzji podpunkt VI.A.2. otrzymuje brzmienie:

,VI.LA.2. Rodzaj i masa odpadéw powstajacych w wyniku biologicznego
przetwarzania frakcji podsitowych — proces D8:
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Tabela nr 21a.

Lp. | Kod odpadu Odpady i produkty Masa Zrodto powstania
przetwarzania Mg/rok odpadu

Odpady wytwarzane w wyniku

prowadzenia procesu D8
Inne nie  wymienione 12 800 (przetwarzanie biologiczne
odpady (stabilizat) frakcji podsitowych o wielkosci
0 -60 mm i 0—80 mm)

1 19 05 99

1.41. W punkcie VI.A decyzji podpunkt VI.A.3. otrzymuje brzmienie:

,VI.A.3. Miejsce prowadzenia biologicznego przetwarzania frakcji podsitowych
— proces D8:

Proces biologicznego przetwarzania odpadéw prowadzony bedzie na terenie
Zaktadu Unieszkodliwiania Odpadéw w Krosnie przy ul. Biatobrzeskiej 108,
na dziatkach o numerach ewidencyjnych: 2177/19, 2177/8, 2199, 2200 i 2201,
do ktérych prowadzacy instalacje dysponuje tytutem prawnym.”

1.42. W punkcie VI.A decyzji podpunkt VI.A.4. otrzymuje brzmienie:

_VI.LA.4. Warunki prowadzenia procesu biologicznego przetwarzania frakcji
podsitowych oraz kwalifikacja procesu:”

1.43. W punkcie VI.A.4. decyzji podpunkt VI.A.4.2. otrzymuje brzmienie:

_VI.A.4.2. Strumienie odpadéw o kodzie ex 19 12 12 /Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) z mechaniczno-recznej obrobki odpadow inne niz
wymienione w 19 12 11/ wysortowane z masy zmieszanych odpadow komunalnych,
w tym: frakcja podsitowa wydzielona w wezle do mechanicznego i recznego
przetwarzania odpadéw o wielkosci 0-60 mm oraz frakcja wydzielona na Il linii
technologicznej o wielkosci 0-80 mm, poddawane bedg procesowi tlenowej
stabilizacji w kontenerach (faza intensywna trwajgca co najmniej 2 tygodnie
od zatadowania kontenera), a nastepnie na placu dojrzewania (faza dojrzewania).
taczny czas przetwarzania odpadéw w ramach pierwszego i drugiego stopnia
stabilizacji nie bedzie krétszy niz 6 tygodni, z zastrzezeniem pkt. VI1.4.3. niniejszej
decyzji, przy czym przez co najmniej dwa pierwsze tygodnie proces prowadzony
bedzie w zamknietych kontenerach.”

1.44. W punkcie VI.A.4. decyzji podpunkt VI.A.4.4. otrzymuje brzmienie:

,VI.A.4.4. Maksymalna ilos¢ frakcji podsitowych o kodzie ex 19 12 12 (o wielkoSci
0 — 60 mm i 0-80 mm) przeznaczonych do biologicznego przetwarzania nie bedzie
przekraczaé 16 753 Mg/rok.”
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1.45. W punkcie VI.A.4. decyzji podpunkt VI.A.4.6. otrzymuje brzmienie:

,VI.A.4.6. Wyodrebnione frakcje odpadow o wielkosci 0 — 60 mm i 0 — 80 mm
poddawane bedg mieszaniu, celem usprawnienia przebiegajgcych we wnetrzu
kontenera proceséw przetwarzania biologicznego.”

1.46. W punkcie VI.A. decyzji podpunkt VI.A.5. otrzymuje brzmienie:

,VI.A.5. Sposoéb i miejsce magazynowania frakcji podsitowej przeznaczonej do
obrobki biologicznej — proces D8:

Frakcja podsitowa o wielkosci 0-60 mm i 0-80 mm kierowana bedzie bezposrednio
do procesu biologicznego przetwarzania. Dopuszcza sie magazynowanie frakcji
podsitowe] odpaddéw w przypadku konieczno$¢ przedtuzenia fazy intensywne;
procesu stabilizacji, nie diuzej jednak niz 4 dni. Odpady magazynowane beda
w kontenerze na placu obok hali technologicznej ZUO lub boksie magazynowym
oraz luzem w punkcie przygotowania odpadéw. Miejsce magazynowania odpaddw
bedzie oznakowane kodem i rodzajem odpadu. Podana bedzie data skierowania
odpadow do magazynowania w celu ustalania diugo$ci czasu magazynowania.
Partia odpadow z jednego dnia nie bedzie mieszana z partiami dni kolejnych,
dzienne partie usypane bedag obok siebie oraz kazda partia oznaczona bedzie
tabliczkg. W trakcie magazynowania odpady nie moga by¢ rozproszone.”

1.47. W punkcie VI. decyzji podpunkt VI.B. otrzymuje brzmienie:

+V1.B. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie biologicznego
przetwarzania odpadoéw:

Wariant pracy instalacji - jednoczesne prowadzenie procesu D8 -
przetwarzanie frakcji podsitowych oraz procesu R3 - przetwarzanie
selektywnie zebranych odpadow zielonych i ulegajacych biodegradaciji:”

1.48. W punkcie VI.B. decyzji podpunkt VI.B.1. otrzymuje brzmienie:

»V1.B.1. Rodzaj i masa odpadéw kierowanych do biologicznego przetwarzania
w procesie R3 - kompostowania:

Tabela nr 27a.

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu przetwarzanego Masa odpadu
p
Mg/rok "
1. 02 01 03 2 | Odpadowa masa roslinna 60
Surowce i produkty nie nadajgce sie do spozycia
3)
2. 02 03 04 i przetworstwa 400
Surowce i produkty nieprzydatne do spozycia
& painciaf i przetworstwa >0
Trociny, wiory, Scinki, drewno, ptyta wiérowa i fornir inne
2)
4| 0301057 | iy wymienione w 03 01 04 100
5. 20 01 08 Odpady kuchenne ulegajgce biodegradacji 200
6. 20 02 01 Odpady ulegajgce biodegradagji 2 805
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) Masa selektywnie zbieranych odpadéw zielonych i innych bioodpadéw kierowanych do procesu
biologicznego przetwarzania metoda R3 wyniesie tacznie nie wigcej niz 2 805 Mg/rok.

2 Qdpady kierowane do procesu bedg wstepnie rozdrabniane.

3 Qdpady kierowane do procesu nie bedg posiadaty opakowan.”

1.49. W punkcie VI.B. decyzji podpunkt VI.B.5. otrzymuje brzmienie:

,VI.B.5. Miejsce i sposéb magazynowania odpadoéw przeznaczonych do
kompostowania oraz masa magazynowanych odpadéw:

Tabela nr 28a.

Najwieksza masa
odpadoéw, ktére
mogtyby byé
magazynowane
w tym samym
czasie
Maksymalna Maksymalna masa]  w instalacji,
masa poszczegdinych obiekcie
poszczegobinych rodzajéw budowlanym lub
Sposéb rodzajow odpadéw ktére | jego czesci lub
Lp. | Kod odpadu | Nazwa odpadu i miejsce odpadoéw, ktére moga by¢ innym miejscu
magazynowania w tym samym magazynowane | magazynowania
czasie moga by¢ | w okresie roku odpadéw,
magazynowane Mg wynikajacej
Mg z wymiaréw
instalacji, obiektu
budowlanego lub
jego czesci lub
innego miejsca
magazynowania
odpadow
Odpadowa Odpady przed
1. 02 0103 maga roslinna skierowaniem do 2 60 2
Surowce procesu
i produkty nie magazynowane
2 020304 | nadajace sig do | Pedaw zadaszonym 2 400 5
spozycia zelbetqum boksie
i przetwdrstwa 0 wymiarach 6 m x
I9mx3m
posiadajgcym
3 $ciany oporowe,
Surowce usytuowanym
i produkty w potudniowo-
3. 0206 01 | nieprzydatne do zachodniej czesci 2 50 5
spozycia ZUO. Odpady
i przetworstwa magazynowane
bedg maksymalnie
przez okres
48 godz.
Odpady przed
skierowaniem do
procesu
magazynowane
beda luzem na placu
o nawierzchni
Trociny, wiéry, bitumicznej (pu_nkt
$cinki, drewno, przygotqwama
4 03 0105 ptyta widrowa k Bapadow d(? 5
’ i fornir inne niz ompo_st_owanla). 5 100
wymienione Migisee .
w03 01 04 magazynowania
odpadow opisane
bedzie kodem
i rodzajem
magazynowanego
odpadu.
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Odpady przed
skierowaniem do
procesu
magazynowane
bedg w zadaszonym
zelbetowym boksie
0 wymiarach
Odpady 6mx9mx3m
kuchenne posiadajgcym 3
ulegajace Sciany oporowe,

biodegradacji usytuowanym

w potudniowo-
zachodniej czesci

ZUO. Odpady

magazynowane
bedg maksymalnie

przez okres
48 godz.

5. 20 01 08

10 200 10

Odpady przed
skierowaniem do
procesu
magazynowane
beda luzem na placu
o nawierzchni
Odpady bitumicznej (punkt

ulegajgce przygotowania
biodegradacji - odpadéw do
gatezie kompostowania).
Miejsce
magazynowania
odpadéw opisane
bedzie kodem
i rodzajem
magazynowanego
odpadu.

20 20

e 2010207 Odpady przed

skierowaniem do
procesu
magazynowane
bedag w zadaszonym
zelbetowym boksie
o wymiarach 6 m x 9
mx3m
posiadajgcym 3
Sciany oporowe,
usytuowanym w
potudniowo-
zachodniej czesci
ZUO. Odpady
magazynowane
beda maksymalnie
przez okres 48 godz

Odpady
ulegajgce
biodegradacji

2805

420 400

Maksymalna taczna masa wszystkich rodzajéw odpadoéw,
ktére moga byé magazynowane w tym samym czasie
W wyznaczonym miejscu magazynowania odpadéw

441 Mg

Maksymalna taczna masa wszystkich rodzajéow odpadéw,
ktore moga by¢ magazynowane w okresie roku
W Wyznaczonym miejscu magazynowania odpadéw

2 805 Mg

* Tabela nr 28a. okresla sposob i miejsca magazynowania odpadéw zielonych oraz ulegajgcych biodegradacji do czasu

modernizacji Zakfadu.”

Catkowita pojemnos$¢ instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego
miejsca magazynowania dla odpadoéw przetwarzanych w instalacji MBP: 525 Mg.”

1.50. W punkcie VIIl. decyzji podpunkt VIll.4. otrzymuje brzmienie:

»VIlL.4. Miejsce i sposoéb magazynowania odpadéw przeznaczonych do

demontazu oraz masa magazynowanych odpadéw:
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Tabela nr 26

Najwieksza masa
odpadow, ktore
moglyby by¢
magazynowane
w tym samym
czasie
w instalacji,
Maksymalna Maksymalna masa obiekcie
masa odpadow, odpadéw ktére | budowlanym lub
Kod Sposéb ktére moga by¢ jego czesci lub
Lp. odpadu Nazwa odpadu i miejsce w tym samym magazynowane | innym miejscu
magazynowania czasie moga by¢ w ciagu roku magazynowania
magazynowane Mg odpadow,
Mg wynikajacej
Z wymiaréw
instalacji, obiektu
budowlanego lub
jego czesci lub
innego miejsca
magazynowania
odpadow
Odpady
magazynowane beda
selektywnie na terenie
Zaktadu
Unieszkodliwiania
QOdpadéw oraz na
wydzielonym placu
GPOO. Miejsce
Odpady magazynowania
11200307 |\ ielkogabarytowe odpadéw bedzie 120 4000 170
oznakowane kodem
i rodzajem odpadu.
Odpady gromadzone
na placu
zabezpieczone bedg
przed wptywem
warunkéw
atmosferycznych.

Catkowita pojemno$¢ instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego
miejsca magazynowania dla odpadéw przetwarzanych na terenie instalacji:

393 Mg.”

.61. W punkcie X.1.1. decyzji, w tabeli nr 29 dodaje pozycje od Lp. 34
do Lp. 45 o brzmieniu:

,Tabela nr 29
Lp. 0(:(poaoélu Nazwa odpadu
Odpady inne niz niebezpieczne

34. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury
35. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych
36. 150103 Opakowania z drewna
31 150104 Opakowania z metali
38. 150105 Opakowania wielomateriatowe
39. 1501 06 Zmieszane odpady opakowaniowe
40. 1501 07 Opakowania ze szkta
41. 150109 Opakowania z tekstyliow
42. 17 03 80 Odpadowa papa
43. 2001 11 Tekstylia

Inne niewymienione frakcje zbierane w sposéb selektywny (odpady
44. ex 20 01 99 . : ; R

zuzytych produktow leczniczych wytworzone podczas iniekcji domowych
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w formie igiet i strzykawek, amputkostrzykawek oraz przyrzgdéw do
monitoringu poziomu cukru we krwi)

Odpady niebezpieczne

45.

1501 11*

Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate elementy
wzmocnienia  konstrukcyjnego (np. azbest), wigcznie z pustymi
pojemnikami ci$nieniowymi

1.52. W punkcie X.1.2. decyzji, w tabeli nr 30 dodaje pozycje od Lp. 55
do Lp. 57 o brzmieniu:

,Tabela nr 30
Kod
Nazwa od
Lp. odpadu azwa odpadu
Odpady inne niz niebezpieczne
55. 17 03 80 Odpadowa papa
Inne niewymienione frakcje zbierane w sposob selektywny (odpady
56 ex 200199 zuzytych produktow leczniczych wytworzone podczas iniekcji domowych
' w formie igiet i strzykawek, amputkostrzykawek oraz przyrzadéw do
monitoringu poziomu cukru we krwi)
Odpady niebezpieczne
Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate elementy
57. 1501 11* wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wigcznie z pustymi pojemnikami
ciSnieniowymi

1.63. W punkcie X.1.3. decyzji, tabela nr 31 otrzymuje brzmienie:

,Tabela nr 31
Lp. oc:(pf;c:iu Nazwa odpadu
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 15 01 01 Opakowania z papieru i tektury
2. 15 01 02 Opakowania z tworzyw sztucznych
3. 1501 03 Opakowania z drewna
4, 1501 04 Opakowania z metali
5. 15 01 05 Opakowania wielomateriatowe
6. 15 01 06 Zmieszane odpady opakowaniowe
7. 15 01 07 Opakowania ze szkta
8. 1501 09 Opakowania z tekstyliéw
9 15 02 03 Sorben_ty, materia’ry‘ fiItracy_jne, tIgani_ny do wycierania (np. szmaty, $cierki)
i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
10. 16 01 03 Zuzyte opony
11. 16 02 14 Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
12. 16 02 16 Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15
13. 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wytaczeniem 16 06 03)
14. 16 06 05 Inne baterie i akumulatory
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15. 16 80 01 Magnetyczne i optyczne noéniki informagiji
16. 17 01 01 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remontéw
d47 17 01 02 Gruz ceglany
Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiatow
18. 17 01 07 ) ! . b e !
ceramicznych i elementow wyposazenia inne nizw 17 01 06
19. 17 02 01 Drewno
20. 17 02 02 Szkto
21. 17 02 03 Tworzywa sztuczne
22. 17 03 80 Odpadowa papa
23. 17 06 04 Materiaty izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 17 06 03
24. 17 08 02 Materiaty konstrukcyjne zawierajace gips inne niz wymienione w 17 08 01
25. 2001 01 Papier i tektura
26. 20 01 02 Szkto
27. 20 01 08 Odpady kuchenne ulegajgce biodegradaciji
28. 200110 Odziez
29. 20 01 11 Tekstylia
30. 20 01 28 Farby, _tusze, farby drukarskie, kleje, lepiszcze i zywice inne niz
wymienione w 20 01 27
31. 20 01 32 Leki inne niz wymienione w 20 01 31
32. 20 01 34 Baterie i akumulatory inne niz wymienione w 20 01 33
33. 20 01 36 _ZuZyte urzgdzenia elektryczne inne niz wymienione w 20 01 21, 20 01 23
12001 35
34. 20 01 38 Drewno inne niz wymienione w 20 01 37
35. 20 01 39 Tworzywa sztuczne
36. 20 01 40 Metale
37. ex 200199 |Inne niewymienione frakcje zbierane w sposob selektywny - popioty
Inne niewymienione frakcje zbierane w sposob selektywny - odpady
zuzytych produktdw leczniczych wytworzone podczas iniekcji domowych
38. ex 200199 e eEn :
w formie igiet i strzykawek, amputkostrzykawek oraz przyrzadéw do
monitoringu poziomu cukru we krwi)
39. 2002 01 Odpady ulegajgce biodegradaciji
40. 20 02 02 Gleba i ziemia, w tym kamienie
41, 20 03 07 Odpady wielkogabarytowe
Odpady niebezpieczne
" Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe niezawierajgce
42. 13 02 05 A :
zwigzkéw chlorowcoorganicznych
Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych lub
43. 15 01 10* nimi zanieczyszczone (np. Srodki ochrony roslin | i Il klasy toksyczno$ci —
bardzo toksyczne i toksyczne)
Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy
44. 15 01 11* wzmochnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wigcznie z pustymi
pojemnikami ci$nieniowymi
45, 15 02 02* Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych

grupach), tkaniny do wycierania i ubrania ochronne zanieczyszczone
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substancjami niebezpiecznymi

46. 16 01 07~ Filtry olejowe

47. 16 01 13* Ptyny hamulcowe

48. 16 02 11* Zuzyte urzadzenia zawierajgce freony, HCFC, HFC

49. 16 02 13* ZuZy_te _ urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

50. 16 02 15* Ll:l:g:::griﬁeczne elementy lub czesci sktadowe usuniete z zuzytych

51. 16 06 01* Baterie i akumulatory ofowiowe

52. 16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe

53. 16 06 03* Baterie zawierajgce rtec¢

54. 20 01 21* Lampy fluorescencyjne i inne odpady zawierajgce rte¢

55. 20 01 23* Urzadzenia zawierajgce freony

56. 20 01 26* Oleje i tuszcze inne niz wymienione w 20 01 25
Baterie i akumulatory fgcznie z bateriami i akumulatorami wymienionymi

57. 20 01 33~ w 16 06 01, 16 06 02 lub 16 06 03 oraz nie sortowane baterie
i akumulatory zawierajgce te baterie

58, 20 01 35* Zuzyte urzadzenia elektryczne inne niz wymienione w 20 01 21 i 20 01

23 zawierajgce niebezpieczne sktadniki

1.54. W punkcie X. decyzji dodaje podpunkt X.1.4. o brzmieniu:

X.1.4. Rodzaje odpadéw przeznaczonych do zbierania w Punkcie Selektywnego
Zbierania Odpadow Komunalnych (PSZOK):

Tabela nr 31a

Kod
Lp. odpadu Nazwa odpadu
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 15 01 01 Opakowania z papieru i tektury
2. 15 01 02 Opakowania z tworzyw sztucznych
3 1501 03 Opakowania z drewna
4. 1501 04 Opakowania z metali
5. 15 01 05 Opakowania wielomateriatowe
6. 15 01 06 Zmieszane odpady opakowaniowe
7. 1501 07 Opakowania ze szkia
8. 15 01 09 Opakowania z tekstyliow
9. 1502 03 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki)
i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
10. 16 01 03 Zuzyte opony
hils 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
12. 16 02 16 Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15
13. 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03)
14. 16 06 05 Inne baterie i akumulatory
15 16 80 01 Magnetyczne i optyczne nosniki informagiji
16. 17 01 01 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek i remontéw
17. 17 01 02 Gruz ceglany
18. 17 01 07 Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiatow

ceramicznych i elementéw wyposazenia inne niz wymienione w 17 01 06
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19. 17 02 01 Drewno
20. 17 02 02 Szkio
21. 17 02 03 Tworzywa sztuczne
22. 17 03 80 Odpadowa papa
23. 17 06 04 Materiaty izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 17 06 03
24. 17 08 02 Materialy budowlane zawierajgce gips inne niz wymienione w 17 08 01
25. 20 01 01 Papier i tektura
26. 20 01 02 Szkio
27. 20 01 08 Odpady kuchenne ulegajgce biodegradaciji
28. 200110 Odziez
29. 20 01 11 Tekstylia
30. 20 01 28 Farby, tusze, farby drukarskie, kleje, lepiszcze i zywice inne niz
wymienione w 20 01 27
31. 20 01 32 Leki inne niz wymienione w 20 01 31
32. 20 01 34 Baterie i akumulatory inne niz wymienione w 20 01 33
38. 20 01 36 Zuzyte urzgdzenia elektryczne i elektroniczne inne niz wymienione
w20 0121,200123i200135
34. 20 01 38 Drewno inne niz wymienione w 20 01 37
35. 20 01 39 Tworzywa sztuczne
36. 20 01 40 Metale
37. | ex200199 Inne niewymienione frakcje zbierane w sposéb selektywny - popioty
38 | ex 200199 Inne niewymienione frakcje zbierane w sposob selektywny - odpady
’ zuzytych produktdéw leczniczych wytworzone podczas iniekcji domowych
w formie igiet i strzykawek, amputkostrzykawek oraz przyrzgdoéw do
monitoringu poziomu cukru we krwi)
39. 20 02 01 Odpady ulegajace biodegradaciji
40. 20 02 02 Gleba i ziemia ,w tym kamienie
41. 20 03 07 Odpady wielkogabarytowe
Odpady niebezpieczne
42. 13 02 05* Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe niezawierajgce
zwigzkow chlorowcoorganicznych
43. 1501 10" Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych lub
nimi zanieczyszczone
44, 1501 11* Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate elementy
wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wigcznie z pustymi
pojemnikami ci$nieniowymi
45, 15 02 02* Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
46. 16 01 07" Filtry olejowe
47. 16 01 13* Ptyny hamulcowe
48. 16 02 11* Zuzyte urzadzenia zawierajgce freony, HCFC, HFC
49. 16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
50. 16 02 15* Niebezpieczne elementy lub czesci sktadowe usuniete ze zuzytych
urzadzen
51. 16 06 01* Baterie i akumulatory ofowiowe
52. 16 06 02 Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe
53. 16 06 03* Baterie zawierajgce rte¢
54. 20 01 21* Lampy fluorescencyjne i inne odpady zawierajgce rte¢
55. 20 01 23* Urzgdzenia zawierajgce freony
56. 20 01 26* Oleje i tluszcze inne niz wymienione w 20 01 25
57. 20 01 33* Baterie i akumulatory tacznie z bateriami i akumulatorami wymienionymi
w 16 06 01, 16 06 02 lub 16 06 03 oraz niesortowane baterie
i akumulatory zawierajgce te baterie
58. 20 01 35* Zuzyte urzgdzenia elektryczne i elektroniczne inne niz wymienione

w 20 01 21120 01 23 zawierajgce niebezpieczne sktadniki
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1.55. W punkcie X. decyzji podpunkt X.2. otrzymuje brzmienie:

2X.2. Miejsce i sposéb zbierania odpadéw:

X.2.1. Zbieranie odpadéw prowadzone bedzie na terenie Zaktadu Unieszkodliwiania
Odpaddw w Kroénie przy ul. Biatobrzeskiej 108. W ramach zbierania odpadow
zarzadzajgcy instalacjg prowadzit bedzie Zaktadowy Punkt Odbioru Odpadoéw
(ZPOO) oraz Punkt Selektywnego Zbierania Odpadow Komunalnych (PSZOK),
do ktérych przyjmowane bedg selektywnie zebrane odpady, wyszczegolnione
w pkt. X.1.1. decyzji, w tabeli nr 29 oraz odpady wyszczegdlnione w pkt. X.1.4.
decyzji, w tabeli nr 31a, dostarczane z terenu okolicznych gmin oraz od
mieszkancoéw gminy oraz firm z terenéw niezamieszkatych gminy Krosno.

X.2.2. Zakfadowy Punkt Odbioru Odpadéw (ZPOO) prowadzony bedzie na
wydzielonej czesci dziatek o nr ewidencyjnych 2177/8, 2201 2199, 2200, potozonych
w Kro$nie przy ul. Biatobrzeskiej obreb Biatobrzegi, do ktorych zarzadzajgcy posiada
tytut prawny.

X.2.2.1. W skiad Zaktadowego Punktu Odbioru Odpadéw (ZPOO) wchodzi¢ bedzie:

— wiata magazynowa w konstrukcji murowanej o wymiarach 15,5 m x 30,5 m,

— wiata produkcyjno - magazynowa w konstrukcji stalowej o wymiarach
14 m x 30 m,

— szczelnie zamykane pojemniki i beczki wykonane z materiatu odpornego na
oddziatywanie sktadnikow zgromadzonego w nich odpadu, odpowiednio
oznakowane kodem i rodzajem magazynowanego odpadu,

— kontenery oznakowane kodem i rodzajem odpadu,

— utwardzony i uszczelniony plac z oznakowanymi i wydzielonymi miejscami
magazynowania i zbierania odpaddw.

X.2.3. PSZOK prowadzony bedzie na wydzielonych czes$ciach dziatek
O nr ewidencyjnych: 2034/4, 2126/2, 2126/1, 2128/4, 2128/3, 2029/1, 2129/3
2129/4, 2132/2, 2132/1, 2034/3, 2035, 2037, potozonych w Kroénie przy
ul. Biatobrzeskiej obreb Biatobrzegi, do ktdrych zarzgdzajacy posiada tytut prawny.

X.2.3.1. W skiad Punktu Selektywnego Zbierania Odpadow Komunalnych (PSZOK)

wchodzi¢ bedzie:

— waga najazdowa wraz z budynkiem administracyjno — socjalnym,

— rampa najazdowa zadaszona z prefabrykatow zelbetowych o powierzchni
ok. 500 m? wraz z pomieszczeniami magazynowymi i miejscami parkingowymi
pod powierzchnig rampy,

— wiata magazynowa wraz z warsztatem naprawy rzeczy uzywanych
o powierzchni ok. 90 m?,

— szczelnie zamykane pojemniki i beczki wykonane z materiatu odpornego na
oddziatywanie sktadnikéw zgromadzonego w nich odpadu, odpowiednio
oznakowane kodem i rodzajem magazynowanego odpadu,

— kontenery oznakowane kodem i rodzajem odpadu,
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— utwardzony i uszczelniony plac z oznakowanymi i wydzielonymi miejscami
magazynowania i zbierania odpadow,

— Sciezka edukacyjna.

X.2.4. Po dostarczeniu kazda partia zbieranych odpadéw bedzie sprawdzana pod
wzgledem zgodnosci z deklarowanym sktadem, a w przypadku niezgodnosci
zarzgdzajgcy odmoéwi ich przyjecia.

X.2.5. Zbierane odpady, w zaleznosci od rodzaju i wiasciwosci fizycznych bedg
gromadzone oddzielnie dla kazdego rodzaju odpaddw; umieszczane w boksach,
kontenerach oraz pojemnikach pod zadaszonymi wiatami magazynowymi lub luzem,
w miejscach wydzielonych i odpowiednio oznakowanych kodem i nazwg odpadu
i odpowiednio zabezpieczonych przed dostepem oséb nieupowaznionych. Miejsca
magazynowania wyposazone beda w sorbenty i srodki przeciw pozarowe.

X.2.6. Po zebraniu odpaddéw w iloSciach uzasadniajgcych transport, przekazywane
beda specjalistycznym podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenia na
prowadzenie przetwarzania odpadéw, zgodnie z hierarchia gospodarowania
odpadami.”

1.66. W podpunkcie X.3. decyzji, w tabeli nr 32 dodaje pozycje od Lp. 34
do Lp. 45 o brzmieniu:

,Tabela nr 32
Kod Miejsce i spos6éb magazynowania
Lp. sdiadii oraz rodzaj magazynowanych
P Nazwa odpadu odpadéw zbieranych

Odpady inne niz niebezpieczne

34. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury

35. 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych
36. 1501 03 | Opakowania z drewna

37. 15 01 04 Opakowania z metali

Odpady magazynowane bedg

38. 1501 05 | Opakowania wielomateriatowe selektywnie, W workach,
39. 150106 | Zmieszane odpady opakowaniowe w kontenerach i pojemnikach, na
40. 1501 07 | Opakowania ze szkia terenie Zakiadowego Punktu Odbioru
41. | 150109 | Opakowania z tekstyliow Odpadéw oraz w wydzielonych

miejscach na terenie ZUO. Miejsce
42 17 03 80 Odpadqwa Hagd magazynowania odpadoéw bedzie
43. | 200111 | Tekstylia wydzielone oraz oznakowane kodem
Inne niewymienione frakcje zbierane | i rodzajem magazynowanego
w  sposéb  selektywny  (odpady | odpadu.
ex zuzytych produktéw leczniczych
44, 20 01 99 wytworzone podczas iniekciji
domowych w formie igiet i strzykawek,
amputkostrzykawek oraz przyrzadéw
do monitoringu poziomu cukru we krwi)

Odpady niebezpieczne

Opakowania z metali zawierajgce | Odpady magazynowane beda
niebezpieczne porowate elementy | selektywnie, w workach,
45. | 1501 11* | wzmocnienia konstrukcyjnego (np. | w kontenerach i pojemnikach na
azbest), wigcznie z  pustymi | terenie Zaktadowego Punktu Odbioru
pojemnikami ci$nieniowymi Odpadow oraz w_ wydzielonych
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miejscach na terenie ZUO. Miejsce
magazynowania odpadow bedzie
wydzielone oraz oznakowane kodem
i rodzajem magazynowanego
odpadu.

1.57. W podpunkcie X.3. decyzji, podpunkt X.3.1.1. otrzymuje brzmienie:

,X.3.1.1. Rodzaj i masa magazynowanych odpad6w zbieranych w Zaktadowym
Punkcie Odbioru Odpadéw (ZPOO):

Tabela nr 32a.

Najwieksza masa
odpadoéw, ktore
moglyby by¢
magazynowane
w tym samym
czasie
Maksymalna masa  w instalacji,
Maksymalna masa poszczegdlinych obiekcie
poszczegdinych rodzajow budowlanym lub
Kod rodzajow odpadoéw, odpadoéw ktére | jego czescilub
Lp. odpadu Nazwa odpadu ktére w tym samym moga byé innym miejscu
czasie moga byé magazynowane | magazynowania
magazynowane w okresie roku odpadoéw,
Mg Mg wynikajacej
Z wymiaréw
instalacji, obiektu
budowlanego lub
jego czesci lub
innego miejsca
magazynowania
odpadéw
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 0,3 300 0,6
2. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 0,3 200 0,6
3. 1501 03 Opakowania z drewna 0,3 50 0,6
4. 15 01 04 Opakowania z metali 0,33 50 0,66
5. 1501 05 Opakowania wielomateriatowe 0,33 100 0,66
6. 15 01 06 Zmieszane odpady opakowaniowe 6,6 500 13,2
7 1501 07 Opakowania ze szkia 1.5 300 3
8. 150109 Opakowania z tekstyliow 0,3 50 0,6
9. 16 01 03 Zuzyte opony 2 300 4
Zuzyte  urzadzenia inne  niz
10. 160214 | wymienione w 16 02 09 do 2,5 5 5
16 02 13
Elementy usuniete ze zuzytych
11. 16 02 16 urzgdzen inne niz wymienione 0,75 1,5 1,5
w16 02 15
12, 16 06 04 ?gtggeog)lkahczne (z wylgczeniem 0.75 1.5 15
13. 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 6 12 12
Magnetyczne i optyczne nos$niki
14. 16 80 01 informacji 0,03 0,100 0,06
Odpady betonu oraz gruz betonow
15. 17040 z ropzbig'),rek i remontc'Jwg / 1 100 20
16. 170102 | Gruz ceglany 25 100 50
Zmieszane odpady z betonu, gruzu
ceglanego, odpadowych materiatow
iz. | 170907 ce?amicgnych i Y elementéw 15 2000 30
wyposazenia inne nizw 17 01 06
18. 17 02 02 | Szkio 1 50 2
19. 17 03 80 Odpadowa papa 17,6 100 35,2
Materiaty izolacyjne inne niz
20. | 170604 wymieni)éne w7 06101 15060 5 100 10
Materiaty konstrukcyjne zawierajgce
20 (gomae gips inne niz wymienione w 17 08 01 . 100 Ly
22. 200110 | Odziez 5 10 10
23. 20 0111 Tekstylia 5 100 10
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Farby, tusze, farby drukarskie, kleje,
24. 200128 lepiszcze i zywice 5 30 10
Leki inne niz wymienione 0,05 1 0,1
25. 2001 32 w 20 01 31
Baterie i akumulatory inne niz 5 10 10
- 2001 wymienione w 20 01 33
Zuzyte  urzadzenia  elektryczne
27. 20 01 36 i elektroniczne inne niz wymienione 3,5 15 7
w200121,200123i2001 35
Inne niewymienione frakcje zbierane
w sposéb selektywny (odpady
zuzytych  produktéw  leczniczych
28 ex wytworzone podczas iniekcji 0,15 1 0,3
' 20 01 99 domowych w formie igiet
i strzykawek, amputkostrzykawek
oraz przyrzadéw do monitoringu
poziomu cukru we krwi)
29. 20 03 07 Odpady wielkogabarytowe 50 3000 100
Odpady niebezpieczne
30. 13 02 05* | Mineralne oleje silnikowe 0,4 1 0,8
Opakowania zawierajace
31, 15 01 10* p_ozosta{oéci substar}cj! 4 30 8
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajgce
niebezpieczne porowate elementy
32. 1501 11* | wzmocnienia konstrukcyjnego (np. 0,25 0,500 0,500
azbest), wigcznie z  pustymi
pojemnikami ci$nieniowymi
33. 16 01 07* | Filtry olejowe 0,05 1 0,1
34. 16 01 13* | Plyny hamulcowe 0,1 1 0,2
« | Urzadzenia  zawierajgce  freony
35. 16 02 11 HCFC, HFC 3 10 6
Zuzyte urzadzenia  zawierajace
« | niebezpieczne elementy inne niz 3 7 6
861 190213 wymienione w 16 02 09 do
16 02 12
Niebezpieczne elementy lub czesci
37. 16 02 15* | sktadowe usuniete ze zuzytych 0,75 1,5 1:5
urzgdzen
38. 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe 0,15 1 0,3
« | Baterie i akumulatory niklowo -
39. 16 06 02 et oo 0,15 1 0,3
40. 16 06 03* | Baterie zawierajgce rteé¢ 0,15 1 0,3
« | Lampy fluorescencyjne i inne
il AL U odpady zawierajgce rte¢ 0,08 . 01
42. 20 01 23* | Urzadzenia zawierajgce freony 5 30 10
» | Oleje i tluszcze inne niz wymienione
43. 20 01 26 W 20 01 25 0,1 1 0,2
Baterie i akumulatory tacznie
z  bateriami i  akumulatorami
» | wymienionymi w 16 06 01,
a0 | 200133 | T E M "6 06 03 oraz 0.1 1 0.2
niesortowane baterie i akumulatory
zawierajgce te baterie
Zuzyte  urzadzenia  elektryczne
« | i elektroniczne inne niz wymienione
45. | 200135% |\, 50 01 21 i 20 01 23 zawierajace 35 30 7
niebezpieczne sktadniki
Maksymalna faczna masa wszystkich rodzajéw
odpadéw, ktére moga by¢é magazynowane w tym 195,04Mg
samym czasie w ZPOO
Maksymalna Iaczna masa wszystkich rodzajow
odpadoéw, ktére moga by¢é magazynowane w okresie 7 795,1 Mg
roku wZPOO

Catkowita pojemnos¢ instalacji, obiektu b
miejsca magazynowania dla odpadow zb
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udowlanego lub jego czesci lub innego
ieranych: 583 Mg.”
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